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Jahresbericht 2012
des Prasidenten des
Stiftungsrates und
der Betriebskommis-
sion der Engadiner
Lehrwerkstatt fiir
Schreiner

JAHRESBERICHT 2012 DES PRASIDENTEN DES STIFTUNGSRATES UND DER BETRIEBS-
KOMMISSION DER ENGADINER LEHRWERKSTATT FUR SCHREINER

Das Jahr 2012 war erneut ein er-
folgreiches Jahr fUr die Engadi-
ner Lehrwerkstatt fur Schreiner.
Mit zwei grossen und vielen klei-
nen Auftrdgen konnte ein Um-
satz von rund CHF 2,5 Millionen
erzielt werden. Parallel zu diesem
wirtschaftlichen  Erfolg  konn-
ten die Ausbildungsstunden um
71% erhodht werden. Es ist ein
Anliegen der Betriebskommis-
sion, dass die Aufwendungen im
Bereich der Ausbildung gegen-
Uber der Produktion im engeren
Sinn mindestens gleich gewer-
tet werden. Diese Bestrebun-
gen zugunsten der Ausbildung
schlagen sich auch in den guten
Leistungen, welche unsere Ler-
nenden auch in der Schule und
in der Lehrabschlussprufung er-
bringen, nieder. Im Berichtsjahr
konnten 5 Lernende erfolgreich
ihre Lehrabschlussprifung ab-
solvieren, d.h. alle Lernenden im
4. Lehrjahr der Engadiner Lehr-
werkstatt flr Schreiner haben
die Prifung bestanden. Gezielt
werden in Problemféllen, welche
auch bei der besten Betreuung
nicht zu vermeiden sind, Forde-
rungsprogramme aufgesetzt, um
so den Betroffenen weiterzuhel-
fen.

Plangeméss und im Rahmen
des Kostenvoranschlages konn-
te der Ausbau der Lehrwerkstatt
abgeschlossen werden. Damit
verfugt unser Unternehmen nun
Uber ausgezeichnet belichtete
und eingerichtete Arbeitsplatze.
Gezielt und gemass der Finanz-
planung wurden Ersatzanschaf-
fungen getétigt, sodass den Ler-
nenden die Moglichkeit geboten
werden kann, mit modernen Ma-
schinen und Werkzeugen zu ar-
beiten. Der Betriebskommission
ist bewusst, dass in der Holzla-
gerhalle Investitionen anstehen.
Diese wurden aber zugunsten
des Organisationsprojektes zu-
rickgestellt.

In den letzten Jahren hat sich ge-
zeigt, dass die bestehende Orga-
nisationsstruktur nicht mehr zu
einem modernen Handwerksbe-
trieb mit einem Umsatz von rund
CHF 2,5 Millionen und 34 Mitar-
beitenden passt, um erfolgreich
im Markt operieren zu kodnnen.
Die Betriebskommission hat da-
her beschlossen, zusammen mit
Herm Dr. Jean-Claude Kleiner
von der OBT AG ein Reorganisa-
tionsprojekt aufzusetzen. In die-
sem Projekt geht es insbesonde-
re um

“

- die Organisation und Fih-
rung des Betriebes zu ana-
lysieren;

- die Zusammenarbeit zwi-
schen den verschiedenen
FUhrungsebenen zu begut-
achten;

- das Betriebsklima und die
Arbeitszufriedenheit der ein-
zelnen Fuhrungspersonen
zu erfassen, ein Starken-
Schwachenprofil zu erarbei-
ten;

- alternative Vorschlage fur
eine Weiterentwicklung der
Organisation und Fuhrung
Zu erarbeiten;

- Grundsatze flir eine Férde-
rung der Unternehmungs-
kultur zu entwickeln.”

Quelle: Einleitung von
Herrn Dr. Jean-Claude Kleiner
zum Projekt.

Dieses Projekt ist sehr gut und
getragen von einem Geist der
Offenheit und des Denkens flr
das gesamte Unternehmen ge-
startet. Dabei hat sich gezeigt,
dass nicht nur die organisato-
rischen Fragen im Vordergrund
stehen, sondern dass es auch
um den Inhalt des Leitbildes und
damit auch letztlich um den Na-



men unseres Unternehmens
geht. Ziel der Betriebskommissi-
on ist es, die Ergebnisse dieses
Projektes auf Beginn des Lehr-
jahres 13/14 umzusetzen.

Im Weiteren befasste sich die
Betriebskommission in  regel-
massigen Sitzungen mit dem
Geschéftsfuhrer  mit  Fragen
des laufenden Betriebes. Da-
bei konnten auch Pendenzen,
wie Anpassung des Personalre-
glementes, Reduktion der Uber-
stunden etc. gezielt und effizient
angegangen werden. Beson-
ders wertvoll sind die regelmés-
sigen FuUhrungsgesprache des
Préasidenten der Betriebskom-
mission mit dem Geschaftsfiih-
rer. Uber den Inhalt dieser Ge-
sprache werden die Mitglieder
der Betriebskommission mit ei-
nem laufend aktualisierten Pro-
tokoll informiert.

Nachdem ich mein Mandat als
Gemeindeprasident von Same-
dan auf den 1. Januar 2013 ab-
gegeben habe, trete ich als Stif-
tungsratsprasident und  als
Mitglied der Betriebskommissi-
on auf die Stiftungsratssitzung
2013 zurUck. Ich durfte eine sehr
interessante und auch sehr an-
spruchsvolle Zeit in den Gremien
der Engadiner Lehrwerkstatt for
Schreiner erleben. Ich wiinsche
diesem Unternehmen, welches
fir den ganzen Kanton eine aus-
serst wichtige Ausbildungsfunk-
tion wahrnimmt, flr die Zukunft
alles Gute und winsche ihm ins-
besondere, dass es ihm gelin-
gen wird, sich im sich wandeln-
den wirtschaftlichen Umfeld zu
behaupten.

Es ist mir ein Anliegen, meinen
Kollegen in der Betriebskom-
mission und insbesondere dem
Prasidenten Ralph Kdibler flr
die ausgezeichnete Zusammen-
arbeit und die gegenseitige Un-
terstlitzung zu danken. Einen
grossen Dank richte ich auch an
Remo Puntener, der mit grossem
Engagement und mit einer ange-
nehmen personlichen Art dieses
Unternehmen fUhrt. Diesen Be-
richt schliesse ich auch mit ei-
nem herzlichen Dank an die Mit-
glieder des Stiftungsrates fur ihre
Treue zu diesem einzigartigen
Unternehmen.

L)

Thomas Nievergelt
Prasident des Stiftungsrates
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JAHRESBERICHT 2012

DES GESCHAFTSFUHRERS DER ENGADINER LEHRWERKSTATT FUR SCHREINER

Das Jahr 2012 stand ganz im
Zeichen unseres Erweiterungs-
baus. Unser Ziel war es, so-
viel wie moglich selber herzu-
stellen.Dies der Elementbau, die
Oblichtfenster, die Fassade, die
Decken und die Wandverklei-
dung. Diese Arbeiten beschaftig-
ten uns mehr oder weniger Uber
das ganze Jahr.

Bis anfangs Sommer ging al-
les reibungslos. Im Juni standen
die ersten Umstellungsarbeiten
an. Der Boden im alten Maschi-
nenraum musste saniert werden,
dies bedeutete, dass wir alle Ma-
schinen 2x zUgeln mussten.
Trotzdem durften wir die Produk-
tion der Kundenauftrdge nicht
unterbrechen. Wir mussten un-
sere 2 Wochen Betriebsferien im
Sommer opfern und Dank dem,
dass unsere Mitarbeiter ihre Fe-
rien gestaffelt angetreten sind,
schafften wir die Sanierungs-
und Umstellungsarbeiten in acht
Wochen und konnten gleichzeitig
die Produktion aufrecht erhalten.
Mitte August wurde die neue
CNC-Maschine geliefert und wir
konnten nahtlos weiterproduzie-
ren.

Trotz all dieser Umstellungen ha-
ben wir auch die Lehrlingsausbil-
dung nicht vernachldssigt, denn
im Juli haben 6 Schreiner EFZ
und 2 Lehrlinge EBA inre Lehre in
der Lehrwerkstatt begonnen. Wir
fOhrten die geplanten internen
Ausbildungskurse durch und ha-
ben im gesamten Jahr ca. 5000
Stunden in die Lehrlingsausbil-
dung investiert.

Die Integration der Ausbildung
Schreiner EBA (Attestlehre) er-
forderte die zusétzliche Anstel-
lung eines Instruktors. Die In-
struktoren betreuen die Lehrlinge
im Rotationsprinzip.

Auch dieses Jahr haben alle
unsere Lehrlinge den Lehrab-
schluss erfolgreich bestanden.
Es sind dies Thomas Buch-
i, Leander Albin, Tino Attenho-
fer und Jamie Daguati. Den jun-
gen Berufsleuten winsche ich
viel Freude und Erfolg im scho-
nen Schreinerberuf.

Neu in die Lehrwerkstatt ein-
getreten sind im 2012 Andri Ri-
atsch als Projektleiter/Instruktor
und Jonas Zgraggen als Instruk-
tor. Willkommen in der Lehrwerk-
statt.

Zum Schluss danke ich all un-
seren Kunden fur ihre Auftrage,
die uns ermdglichen, unsere an-
gehenden Schreiner fundiert und
praxisnah auszubilden.

Samedan, 31. Dezember 2012

Remo Plntener,
Geschaftsflhrer



Stiftungsrat

Ehrenmitglied:
Christian Badraun
(Vertreter Stifterfirma)

Prasident:
Thomas Nievergelt
(Vertreter Gemeinde Samedan)

Mitglieder:
Arnold Holzer
(Vertreter VSSM Sekt. Quattervals)
Daniel Badraun
(Vertreter Stifterfirma)
Jakob Battaglia
(Vertreter GBI)
Barbara Schuler-Rozzi
(Vertreterin Kant. Schreinermei-
sterverband Graubinden)

Der Stiftungsrat trat am 23.3.2012 zu
seiner ordentlichen Jahresversamm-
lung zusammen.

Die Ublichen Traktanden konnte der
Stiftungsrat an dieser Versammlung
sehr speditiv erledigen.

Betriebskommission

Ralph Klbler, Prasident

Felix Karrer

Thomas Nievergelt

Sandro Costa

Die Betriebskommission bearbeite-
te in sechs Sitzungen ihre anfallenden
Aufgaben.

Mitarbeiter

Geschaftsfuihrer:
Remo Pulntener

Produktionsleiter:
Tobias Baumann

Ausbildungsleiter:
Marchet Bonifazi

Projektleiter:
Andri Riatsch

Buchhaltung / BUro:

Silvia Kalin

Instruktoren:

Bruno Baumann
Heinz Blatter

Flurin Derungs
Frank Frohlich
Niklaus Kern
Elisabeth Baumann
Jonas Zgraggen

Austritte:
Matteo Wolf
Roman Wicki

Eintritte:
Andri Riatsch
Jonas Zgraggen

Lehrabgénger

Leander Albin
Tino Attenhofer
Thomas Buchli
Jaime Daguati
Enzo Vecellio

Lehranféanger

Stefan Bolliger
Laura Collenberg
Madlaina Heinrich
Lorenzo Misani
David Niedermann
Thierry Niggeler
Davide Sala
Severin Schérer

2. Lehrjahr

Jori Ambuhl
Renato Buhler
Andrea Furger
Donat Jager
Matteo Wolf

3. Lehrjahr

Dominique Berger
Simon Bértsch
Romano Lanfranchi
Janosch Zanconi

4. Lehrjahr

Alexander Aebersold
Michele Giovanoli
Marco Hohenegger
Fabio Rieggsegger
Gregorio Vilte



Aufnahme von Lehrlingen

Anhand der sehr guten Aufnahmepru-
fungen haben wir uns entschlossen,
6 EFZ und 2 EBA Schreinerlehrlinge
auszubilden.

Lehranfinger 2012

Thierry Niggeler, Pontresina
Laura Collenberg, Stuls
David Niedermann, Parpan
Davide Sala, Poschiavo
Lorenzo Misani, Brusio
Madlaina Heinrich, Ramosch
Severin Scharer, Brail

Stefan Bolliger, St. Moritz
(v.l.n.r)

Lehrabgénger 2012

Herzliche Gratulation zum
Lehrabschluss an:

Jaime Daguati

Leander Albin

Thomas Buchli

Tino Attenhofer

Enzo Vecellio (nicht abgebildet)
(v.l.n.r)
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Der lang ersehnte Tag war der Mon-
tag 18.06.2012. Endlich war der Bo-
den im Neubau genug ausgehéartet
und durfte betreten werden. Doch
dieser Tag war nicht das nahe Ende,
sondern der Anfang einer herausfor-
dern Zeit unserer Produktion. Auch
nicht wie jedes andere Jahr, rlckten
die sommerlichen Betriebsferien in die
Nahe. Diese haben wir fir einmal so-
gar ganz gestrichen. Alles hatte nam-
lich noch langer gedauert. So gingen
fUr einmal alle gestaffelt in die Ferien...

Bezug der Lehrwerkstatt Erweiterung

Am Montag 18.06. zUgelten wir
also ein erstes Mal. Ja, sie ha-
ben richtig gelesen! Wir raumten
alles aus dem Bankraum in die
neuen Lehrwerkstattraume und
richteten uns provisorisch ein. 2
Lehrlinge hatten nun das Vergnu-
gen mit Schlagwerk besttckt ei-
nen Teil des alten Holzzement-
bodens raus zu spitzen. Der alte
Boden war in einem schlech-
ten Zustand und wir entschie-
den uns, im Zusammenhang mit
der Erweiterung, diese Bereiche
zu sanieren. Nie wére das einfa-
cher gegangen, wie eben gerade
in diesem Zusammenhang. Es
wurde also gespitzt, gehdmmert
und raus getrennt. Eigentlich ha-
ben wir uns dies einfacher vorge-
stellt. Es ging nur sehr langsam
voran, da der alte Bodenbelag

besser auf dem Untergrund haf-
tete, als angenommen. Durch-
haltevermdgen war gefragt! Und
ganz unerwartet wurden die
eintdnigen Spitzarbeiten, dann
doch unterbrochen. Eine Was-
serleitung wurde getroffen und
der ganze Schutt in Sekunden
ziemlich nass! Wo schon wie-
der ist unser Hauptwasserhahn?

Verfasst von
Tobias Baumann
Produktionsleiter




Und was, wenn wir diesen langer als
nur eine halbe Stunde andrehen mis-
sen? Unsere Mieter im Obergeschoss
kénnen nicht Uber Nacht ohne Was-
ser gelassen werden! FUr dieses Mal
war es eine Nebenleitung die separat
verschlossen werden konnte. Der Fei-
erabend kam etwas verspatet aber er
kam...

Die Equipe fUr den Einbau des neu-
en Boden nahm bereits einen Augen-
schein. Der nasse Untergrund musste
zuerst noch etwas trocknen. Dafur ka-
men Bautrockner zum Einsatz. Doch
ohne grossere Verzdgerung konnte
dieser Bodenbereich eingebaut wer-
den. Nun hiess es ausharten lassen,
bevor eine weitere Etappe in Angriff
genommen werden konnte.

Am 9. Juli war es dann so weit. Nun
musste der Maschinenraum vollstan-
dig gerdumt werden. Da standen
nicht wie im Bankraum einige Hobel-
bénke und Schranke, sondern ton-
nenschwere Maschinen. Um diese
um zu stellen und provisorisch ein-
zurichten brauchten wir fachmanni-
sche Unterstitzung. Einige Maschi-
nen konnten definitiv am neuen Ort im
Neubau platziert und angeschlossen
werden. Andere bekamen einen pro-
visorischen Platz und auf die Ubrigen
mussten wir die nachsten 3 Wochen
verzichten. Es ging alles recht gut vor-
an und bald war der Maschinenraum
gerdumt. Die schlechten Erfahrungen
mit dem rausspitzen des Bodens im

Bankraum bewegten uns dazu
nach einfacheren Wegen zu su-
chen. Wir fanden eine Firma, die
mit einer Bodenfrase, alte Bela-
ge raus frasen kann. Doch die
Bodenfrase war so schwer, dass
unsere Betondecke nicht genug
stark war. Wir mussten die gan-
ze Decke gegen unten abstit-
zen. Nach diesen Startschwie-
rigkeiten, gingen die Arbeiten gut
voran. Und anschliessend konn-
te auch dieser Boden planmas-
sig eingebaut werden.

Erneut hiess es trocknen und
aushérten lassen. Langsam sa-
hen wir einem Ende entgegen
und gleichzeitig einem Hohe-
punkt, der Anlieferung der neuen
CNC-Maschine. Diese lautete die
letzte Etappe der Umstellungsar-
beiten ein.

Die Maschine wurde angeliefert
und grob platziert und anschlies-

send bekamen auch die Ubrigen
Maschinen ihre definitiven Plat-
ze zu geteilt. Uberall mussten
die Stromanschlisse gezogen
und die Spanabsaugrohre ange-
schlossen werden. Und jede Ma-
schine kam so zurlck in den nor-
malen Produktionsalltag.

Die Sommerzeit 2012 war eine
ganz besondere Zeit. Wie schon
erwahnt, waren alle Mitarbeiter
gestaffelt in den Ferien. Dazu ka-
men die schon beschriebenen
internen Arbeiten. Was noch fehlt
sind die Kundenauftrage. Die-
se gab es, wenn auch in einem
geringeren Masse als in ande-
ren Zeiten, Uber diese Wochen
auch. Nicht ganz einfach war es
ab und zu ohne die eine oder
andere Maschine aus zu kom-
men. Um Teile zu schleifen, mus-
sten wir gar einige Male die Teile
ins Auto einladen und in ande-

ren Schreinereien fahren. Umso
mehr schatzen wir es dann, als
diese Sanierungsarbeiten ab-
geschlossen waren und wir mit
unseren Maschinen in den neu-
en Raumen in den normalen Ar-
beitsalltag starten konnten. Dazu
konnten wir auch mit Stolz auf
die Zeit zurlck blicken, in der wir
trotz all den vielen Hindernissen
unsere Auftrdge termingerecht
erflllen konnten!




Seit Oktober 2011 bin ich nun in der
Lehrwerkstatt tatig. Die ersten Wo-
chen war ich vor allem mit dem ken-
nen lernen der verschiedenen Be-
triebsablaufe beschéftigt. Nach etwa
zwei Monaten sind die ersten kleine-
ren AVOR Arbeiten, von meiner Seite
her, erledigt. Nun ist es Zeit mich an
die grossen Auftrdgen ran zu wagen.
Ich flhlte mich noch nicht wirklich so
sattelfest in meiner Stellung als Aus-
bildungsleiter/Projektleiter. Doch nur
aus Herausforderungen kann man
wachsen. Der erwahnte Auftrag hiess
Grundemann-Schicht in Punt Mu-
ragl. Der Fertigstellungstermin ist auf
20. Februar 2012 festgesetzt.

Beim ersten Besuch der Baustel-
le glich diese eher einem Ameisen-
haufen. Wo immer man sich aufhielt,
waren verschiedene Handwerker be-
schéaftigt. Es sah auch nicht gerade so
aus, als ware die ganze Baustelle in
gut zwei Monaten fertig gestellt.

Unser Auftrag besteht aus: Parkettbo-
den verlegen, Einbauschranke, Turen,
Hauseingangstire, Badzimmermbel
eine Eckbank und verschiedene klei-
nere Innenausbauten in Eiche ge-
burstet weiss geolt. Dazu noch eine
Schlafkoje im Kinderzimmer, in Fich-
te Altholz. Die verschiedenen Bauteile
mussen im gleichen Stil und zueinan-
der passend gestaltet und ausgeftihrt
werden. Der Wunsch der Bauherren
war, das Ganze schlicht zu halten,
aber auch nicht zu modern. So ent-

Verfasst von
Marchet Bonifazi
Ausbildungsleiter

Mein erster Grossauftrag in der LWS

standen Tlren und Schrankti-
ren in Rahmenkonstruktion ohne
Profile und einer glatten Fullung.
Sockel und Kranz leicht vorste-
hend. Diese Details wurden dann
fUr alle Bauteile verwendet. So
entstand ein sehr schoner ein-
heitlicher Innenausbau.

FUr die Lehrwerkstatt ist dieser
Auftrag in so kurzer Zeit kaum zu
bewaltigen. So haben wir die Ar-
beiten zusammen mit zwei ande-
ren einheimischen Schreinerei-
en ausgefuhrt. Wenn ein solcher
Auftrag von verschiedenen Be-
trieben gemacht wird, muss dar-
auf geachtet werden, dass keine
Unterschiede in den verschie-
denen Mdbelstlcken entstehen.
In diesen Fall missen die De-
tails masslich festgelegt und die
Oberflache gleich gestaltet wer-
den. Das heisst: jeder Schreiner
muss die Eiche gleich stark bur-
sten und das gleiche Mébeldl auf
die gleiche Art verwenden. Sonst
schleichen sich schnell farbliche
Unterschiede ein. Die Zusam-
menarbeit hat auf dieser Ebene
sehr gut geklappt. So konnten
wir Mobel wie aus einem Guss
abliefern.

Dieser Auftrag hatte verschie-
dene Spezialitdten. Die Kinder
Schlafkojen wurden in der Dach-

schrage eingebaut. Um die Ma-
tratzen wurden Bettzeugtruhen
und Gestelle eingebaut. Durch
den Durchgang von der einen
Koje in die andere ist das Gan-
ze zu einer schénen Kinderspiel-
und Schlafwiese geworden. Der
Wéscheabwurf, der vom Dach-
geschoss bis in die Waschkiche
im Untergeschoss reicht, wurde
auf jeder Etage in verschiedene
Mobel integriert. Die Schranke
wurden in der gleichen Hohe wie
die ZimmertUren ausgefuhrt. So
entstand eine einheitliche Linie in
den verschiedenen Raumen. In
der Ankleide wurden die Schran-
ke mit Innenschubladen, Kleider-
stangen, Tablaren und Innenbe-
leuchtung ausgestattet. Bei den
Hochschréanken wurde auf dem
Deckel zusétzlich eine indirek-
te Raumbeleuchtung installiert.
Wo der Raum unter der Dach-
schrage zu nieder war um Hoch-
schranke einzubauen, fand ein
Schubladenkorpus, der gleich-
zeitig als Sitzbank diente, seinen
Platz. So wurde der Raum opti-
mal ausgenutzt.

Die HaustUre konnten wir als IPA
ausfuhren. Die IPA ist die heuti-
ge Abschlussprifung, die im 4.
Lehrjahr im Lehrbetrieb anhand
eines Auftrages ausgefuhrt wird.
Diese Arbeit eignete sich hervor-

ragend fUr eine Lehrabschlus-
sprifung, ware da nicht der
Montagetermin gewesen. Nach
Absprache mit Architekten und
Bauherrschaft konnten wir die-
sen bis April aufschieben.

Auf dieser Baustelle klappte
die Zusammenarbeit zwischen
den verschiedenen Handwer-
kern und auch mit der Baulei-
tung hervorragend. Der 20. Fe-
bruar 2012 rickte néher, schon
seit einigen Wochen ist es wie-
der wie in einem Ameisenhafen
(nachdem sich anfangs Janu-
ar die Lage auf der Baustelle be-
ruhigt hatte) aber das Haus pra-
sentiert sich mittlerweile in einem
sehr wohnlichen Zustand. Der
letzte Nagel war zwar noch nicht
eingeschlagen, die Haustlre war
noch die Alte, aber alles in allem
eine gelungene Arbeit von allen
beteiligten.



Es sind schon fast zehn Jahre vergan-
gen seit ich im Sommer 2003 meine
Schreinerlehre in der Lehrwerkstatt
begonnen habe. Auf dem Wochen-
plan stand damals Mithilfe Holzlager.
Das Holzlager wurde aufgestockt. Ich
musste meinem Oberstift helfen, die
Bretterbeigen umzustapeln. Die Auf-
trdge wurden dann von Lehrjahr zu
Lehrjahr grésser und interessanter.
Wenn ich nun zurlckblicke, habe ich
eine interessante und sehr lehrreiche
Zeit in der Lehrwerkstatt verbringen
kdnnen.

Verfasst von
Andri Riatsch
Produktionsleiter/
Instruktor

Nach  erfolgreicher  Lehrab-
schlussprifung habe ich dann
die BMS an der HTW in Chur ge-
macht. Die Zeit in Chur war sehr
intensiv denn neben den recht
happigen Prafungen kam auch
das Nachtleben der Grossstadt
nicht zu kurz ...

Nach dieser Studienzeit war ich
dann froh, wieder arbeiten ge-
hen zu durfen. Ich bin wieder
ins Engadin zurtickgekehrt und
habe ein Jahr lang in der Schrei-
nerei meines Vaters gearbeitet.
Hier war ich hauptséchlich auf
Montage tatig. Ab und zu konnte
ich etwas Buroluft schnuppern,
was mir dann den Ansporn ge-
geben hat in die Weiterbildung
zu gehen. Im Sommer 2009 fing
ich die Technikerschule in Zug
an. Diese wird im Vollzeitstudium
durchgeflhrt und dauerte zwei
Jahre.

Es wurde versucht, praxisnah zu
unterrichten was aber mit Facher
wie Chemie, Physik, Algebra und
Recht sehr schwer war. Erst mit
den ersten Projekten konnte der
Bezug dann einigermassen wie-
der hergestellt werden. Ich ge-
noss die Zeit als Student, denn
wir hatten eine super Klasse, die
auch neben dem Studium be-
stens funktioniert hat. Doch auch
diese Schoggi-Zeit ging dann ir-

gendwann zu Ende und man
musste nach einer Stelle um-
schauen. Wie gelegen kam dann
der Rektor mit einer Stellenaus-
schreibung der Lehrwerkstatt.
Nach einem langeren Telefonge-
sprach mit Flurin, habe ich mich
dann beworben.

Am 5. Januar dieses Jahres war
es dann so weit. Was ich noch
vor wenigen Jahren nicht fur
mdglich gehalten hatte ist nun
Tatsache geworden. Im Sport
wlrde man sagen: Andri hat sein
Comeback gegeben.

Die ersten zwei Monate habe ich
vor allem in der Werkstatt ver-
bracht. Mir kam es vor, als ware
die Zeit stehen geblieben. Nur
war ich nicht mehr Lehrling son-
dern Instruktor. Anfangs Marz
habe ich dann mein Blro bezo-
gen und mit der Tatigkeit als Pro-
jektleiter begonnen. Aller An-
fang ist schwer, so auch hier.
Mir wurde aber gentgend Ein-
arbeitungszeit gegeben um mich
Schritt fUr Schritt mit der neu-
en Tatigkeit vertraut zu machen.
Die Zusammenarbeit mit den In-
struktoren konnte ich mir nicht so
richtig vorstellen. Noch vor weni-
gen Jahren sagten sie mir, was
ich zu tun habe und jetzt sollte
ich ihnen Anweisungen geben.

Comeback

Doch sie akzeptierten mich so-
fort und daflir bin ich ihnen sehr
dankbar. Auch die Tatigkeit als
Projektleiter begann am Anfang
mit kleineren Auftragen, welche
dann immer grésser und kom-
plexer wurden. Mein erst gros-
serer Auftrag war der Anbau der
Lehrwerkstatt. Auch hier kbnnen
wieder Parallelen mit der Leh-
re gezogen werden, denn wie
schon erwahnt, lautete mein er-
ster Auftrag damals: Mithilfe
Holzlager Aufstockung.

Nun ist bereits ein Jahr vergan-
gen. Ruckblickend kann ich sa-
gen, dass sich mein Schritt zu-
rickzukehren wirklich gelohnt
hat. Ich habe schéne Auftrage
ausfUhren durfen und dabei sehr
viel gelernt. Kann aber noch viel
dazulernen. Die Chemie inner-
halb des Teams stimmt. Dieser
Punkt war mir schon wahrend
der Lehre, nachher in Chur und
in Zug sehr wichtig. Es macht
Spass in der Lehrwerkstatt zu
arbeiten. Das Comeback ist ge-
gluckt.



FUr die Arbeitszeiterfassung gibt es
mittlerweile in der heutigen modernen
Arbeitswelt unterschiedlichste Mog-
lichkeiten. Zahlreiche Soft- und Hard-
waresysteme erfassen die Arbeitszei-
ten der Mitarbeiter sekundengenau.
Hightech Arbeitszeiterfassungssyste-
me erfassen sogar weltweit, stand-
ortibergreifend und in verschiedenen
Zeitzonen die Stunden ihrer Mitarbei-
ter bereits biometrisch und vereinfa-
chen somit auch zahlreiche Arbeits-
prozesse.

Verfasst von
Silvia Kalin

Sekretariat /
Rechnungswesen

Wir haben aber ein ganz ande-
res System. Unsere eigens kre-
ierten  Stundenrapporte  (Wo-
chenblétter), auf welchen jeder
Mitarbeiter selbst manuell tag-
lich seine Arbeitszeiten eintragt.
Es geht uns dabe nicht nur um
die Erfassung der ,An- und Ab-
wesenheitszeiten, sondern uns
interessieren verschiedenste Ko-
stenstellen, Auftragsnummer,
Kundennamen, Art der Arbeit
und Arbeitsstationen aber auch
unproduktive Stunden wie admi-
nistrative Aufgaben, interne und
externe Weiterbildung, aufru-
men, Gewerbeschule, Unterhalt,
Freitagstheorie, Besprechungen,
Materiallager, Instruktion, Wer-
bung und vieles mehr gibt.

Taglich tragen wir spétestens
nach Feierabend detailliert und
minutids (so sollte es jedenfalls
gemacht werden) jeden einzel-
nen Auftrag, dessen Arbeitssta-
tion und die daftr aufgewendete
Zeit, Mitarbeitername und Per-
sonalnummer auf unseren Stun-
denrapporten ein. Das setzt ein
hohes Mass an Ehrlichkeit, Ge-
nauigkeit und Vertrauen voraus.
Diese Stunden erfasse ich dann
manuell in unserer Branchenlo-
sung (EVO Zeiterfassungspro-
gramm). So kdénnen wir genau
nachverfolgen wie viel Zeit wel-

Zeiterfassung
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cher Mitarbeiter in welcher Zeit-
spanne flr welche Tatigkeit auf-
gewendet hat. Das ist absolut
essenziell und dient als Grund-
lage fUr die weitere Verarbeitung:
fir die Rechnungserstellung,
Nachkalkulation, Stunden- und
Feriensaldi der einzelnen Mit-
arbeiter, die Lohnabrechnung,
zur Ermittlung der Produktivitat,
zur allgemeinen Uebersicht und
Transparenz, fur diverse Monats-
und Jahresauswertungen und
nicht zuletzt um die Kosten unter
Kontrolle zu haben.

Ein Nachteil dieser manuellen
Erfassung ist sicher der grosse
Zeitverbrauch, besonders wenn

R L L]
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die Rapporte unvollstandig aus-
geflllt, schlecht oder kaum le-
serlich sind oder gar keinem
Mitarbeiter zugeordnet werden
kdnnen. Weiter konnte mit einer
elektronischen Erfassung gar Ar-
beitspléane ausgegeben und z.B.
auch die Zutrittskontrolle im Be-
trieb geregelt werden.

Mobil, flexibel und immer erreich-
bar — so gestaltet sich ja die Ar-
beitswelt von morgen. Welchen
Einfluss dieser technische Wan-
del auf unser Zeiterfassungssy-
stem haben wird, wird sich in Zu-
kunft zeigen....

s
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Eine Ferienwohnung aus dem Jahre Der SChreiner ’hr MaCher

1970 soll einer kosmetischen Veran-
derung unterzogen werden. Die Ideen
sowie die Planung wurden von Ernst
Huber zusammengestellt und vorbe-
reitet. Nach Erhalt des Auftrages ging
es an das Zeichnen im Buro. In der
Werkstatt fingen wir danach mit der
Produktion an. Wir fertigten in der
Werkstatt Schranke und Turen in Lar- \
che Altholz an. Die Kiche in Schleif- — -

lack und Larche Altholz.Bevor wir mit Im Wohnzimmer sowie in den Schlafzimmern verlegten wir einen
der Montage beginnen konnten, wur- Parkett aus Larchen Altholz.

de die ganze Wohnung leergeraumt
und saniert. Die Wande wurden weiss
gestrichen. Das ganze dunkle Holz
wurde sandgestrahlt. Bei der Ter-
rasse gab es eine neue Fensterfront.
Ebenso wurden die Badezimmer um-
gestaltet. Als alles soweit war, konn-
ten wir mit dem Parkett verlegen und
den Einbau der M&bel und Turen be-
ginnen. Anhand der Fotos ist gut zu
erkennen, welche Mdglichkeiten wir
Schreiner haben einen Raum anders
wirken zulassen.Hier sieht man die ty-
pischen Tapeten, Teppiche sowie die
dunklen Balken aus der genannten
Zeit.

Wir danken der Bauherrschaft und
Herrn Ernst Huber, dass wir diesen
anspruchsvollen Auftrag ausfuhren
durften.

_—

Ausgangs Situation bei einem Bad. Hier montierten wir oben einen
Schrank, links mit offenen Tablaren, unten wurde der Spllkasten
Verfasst von verkleidet.

Bruno Baumann

Schreiner/Instruktor Alle TUren wurden ersetzt




Das Schlafzimmer bedurf-

te ebenfalls eines Faceliftings.
Auch hier wurden die Tlre,
Schranke sowie zwei
Trennwéande entfernt.

Der Teppich wurde durch
Parkett ersetzt

Nach der Endmontage kaum
mehr zu erkennen.

Die Fronten sind vorne in Larche
Altholz, hinten alles in weissem
Schleiflack. Die Abdeckungen in
Chromstahl.

Die neue Erschei-
nung beim Eingang



Die LWS verflgt Uber 2 computer-
gesteuerte Frasmaschinen: Eine klei-
ne alte, dessen Einsatz sich vor al-
lem auf Gravur- und andere einfache
Kleinarbeiten beschrénkt. Die rich-
tige Frasmaschine ist mittlerweile
auch schon 15 Jahre alt, die Techno-
logie ist l&ngst Uberholt und die Un-
terhaltskosten sind stark angestiegen.
Um in diesem Bereich wieder auf den
neuesten Stand der Technik zu gelan-
gen, befasste sich ein 4- er Team, das
aus Techniker und Maschinisten be-
stand, mit der Evaluation einer neuen
Maschine. Bald sind 2 Jahre vergan-
gen, seit diese Arbeiten aufgenom-
men wurden, welche aus folgenden
fixen Terminen bestanden: Bestellung
der Maschine um die Jahreswende
2011/2012, Lieferung bei Bezug des
Anbaus im Juli 2012, sofortige Einfih-
rung, damit die Arbeiten in der Haupt-
saison des Schreiners (=Vorweih-
nachtszeit) von der Maschine erledigt
werden kdnnen.

Verfasst von
Heinz Blatter
Schreiner/Instruktor

Das Auswahlverfahren bestand
aus vielen Sitzungen, erledigen
von ,Hausaufgaben® wie Pflich-
tenheft erstellen, Platzverhaltnis-
se aufzeichnen, prufen, etc. und
Messebesuche, Referenzen ein-
holen, Referenzenbesuche, ver-
gleichen, Ausscheidungsverfah-
ren und entscheiden.

Der Tag der Anlieferung war na-
tUrlich ein Hohepunkt. Dann folg-
te der ganze Aufbau durch den
Maschinenlieferanten, Uber des-
sen Umfang wir erstaunt waren.
Die Anpassung der Software ist
fUr jede Maschine individuell, da
nicht jede Schreinerei mit den-
selben Werkzeugen und densel-
ben Methoden arbeitet.

Nun folgte ein Einflhrungskurs,
der eine knappe Woche dauer-
te, und anschliessend war es wie
eine kalte Dusche: der Maschi-
nenmechaniker war weg. An-
fanglich gestaltete sich eine ein-

Eine neue CNC-Frasmaschine

fache Frasung als anspruchsvoll,
weil das ganze System neu war
und dazu die Sicherheit fehl-
te. Nach ein paar Ubungen und
Anwendungen jedoch verflohen
diese Unsicherheiten rasant und

die Maschine entpuppte sich im
Gegensatz zur alten als benut-
zerfreundlich. Schon bald waren
Frasungen moglich, welche die
Fahigkeiten der alten Maschine
Uberstiegen.




Die Vorteile der neuen Maschine
bestehen zum einen in der Gros-
se: wahrend die Alte eine Arbeits-
flache von 3m x 1,35 m aufwies,
schafft es die Neue auf 5 x 1.6
m. Auch die Dicke der Werkteile
vergrossert sich um 10 cm. Zum
andern bestehen die Vorteile si-
cher in den Mdoglichkeiten einer
5- Achse gesteuerten CNC- Ma-
schine. Was das genau bedeu-

tet ist schwierig zu erklaren, aber
man kann sich ein Hubschrauber
vorstellen, der auf dem Ricken
fliegt. Bei der Alten ist der Rotor
starr eingebaut, bei der neuen
Maschine kann sich der Rotor in
jeder beliebigen Richtung bis 90°
zur Seite neigen. Dies ermdglicht
Bearbeitungen nicht nur in der
Flache eines Werkteils, sondern
auch an allen Seitenkanten.

Viele Mdéglichkeiten werden von
der Maschineneigenen Softwa-
re unterstitzt, fOr freie Formfra-
sungen ist jedoch ein spezielles
Programm unerldsslich, das wir
noch im vergangenen Jahr instal-
lierten. Somit sind wir auf dem
neuesten Stand der Technik an-
gelangt.

—

Wenn ich heute eine Bilanz zie-
he, so kann ich sagen, dass
die Evaluation zwar zeitauf-
wendig war, deshalb umso
sorgfaltiger, die Einflhrung
dank des Einsatzes reibungs-
los und die Maschine arbei-
tet ohne Kinderkrankheiten.
Da die neue Maschine an ei-
nem neuen Standort installiert
ist, musste die Alte nicht zu ei-
nem bestimmten Zeitpunkt
weichen und somit fand eine
Uberschneidung ~ statt, was
uns sogar erlaubte, 3 Maschi-
nen gleichzeitig zu betreiben.
Jetzt ist das CNC-frasen wie
Helikopter fliegen, nur ist die
Flugbahn nicht steuerbar, son-
dern programmiert. Einzig die
Geschwindigkeit kann gesteu-
ert werden und ein Abbrechen
ist jederzeit moglich.



Anfangs Dezember entdeckte ich auf
dem Anschlagbrett die Frage: ,Wer
hat eine Hockeyausristung?“ Mein
erster Gedanke: ,Was kommt da wohl
auf uns zu?“ Die GerUchtekilche bro-
delte, jeder machte sich seine Gedan-
ken. Auf die L6sung, dass ein Eishok-
keyspiel stattfinden wird, kamen wir
dann aber ziemlich schnell.

Verfasst von
Flurin Derungs
- Schreiner/Instruktor

Auf der Liste standen dann ir-
gendwann kurz vor dem Spiel
nur drei oder vier Leute, welche
selber eine Eishockeyausristung
hatten. Durch die wenigen Na-
men auf der Liste, wurde schnell
klar, dass wahrscheinlich nur we-
nige Uberhaupt eine Ahnung von
Eishockey haben. Und nur selten
oder nie eine Ausristung anhat-
ten, oder mit Stock und Puck in
Richtung Goal fuhren. Die Span-
nung im Vorfeld war gross. Was
wird das wohl geben?

Ein gutes Eishockeyspiel, Rug-
by auf dem Eis, oder entwik-
kelt sich das Spiel sogar zu einer
Kampfsportart?

Nachdem wir die Ausrustung er-
hielten, gingen wir in die Gar-
derobe. Dies war schon die er-
ste Herausforderung, eigentlich
dachten wir es werde erst auf
dem Eis richtig schwierig. Aber
schon in der Garderobe wussten
wir nicht genau die Reihenfolge,
wie wir die AusrUstung anziehen

Eishockeyspiel

sollten.Nach einer ziemlich lan-
gen Zeit in der Garderobe, ha-
ben wir es dann endlich aufs Eis
geschafft. Nach einigen Runden,
mit dem Eishockeystock als Ge-
hilfen, den Banden als Bremsuin-
terstitzung und unseren drei,
vier Eishockeycracks als Vorbil-
der, sah es dann doch von Run-
de zu Runde besser aus. Und es
fing sogar an Spass zu machen.

Nachher wurden die Mannschaf-
ten eingeteilt, es wurde versucht



gleichstarke Teams zusammen-
zustellen, Instruktoren, Lehrlinge
und BUrogummis bunt gemischt.
Die verschiedenen Blocke wur-
den so eingeteilt, dass immer
etwa gleichstarke gegeneinander
spielten.Achtung, fertig, los........
der Anpfiff erfolgte und wir spiel-
ten 3 mal 30 Minuten ohne Zeit-
unterbruch!

Der Ehrgeiz packte die meisten,
wie wild wirbelten wir vor das
Tor, Passe gingen quer Uber das
Eis, zeitweise sah es wirklich wie

Eishockey aus. Zwischendurch
gab es auch das eine oder an-
dere Foul. Ob dies die eine oder
andere Abrechung aus dem ver-

Durch unseren Einsatz, durch die
schwere Ausristung und durch
die unbequemen Schlittschuhe,
kamen wir ziemlich ins Schwit-
zen und es wurde strenger als
gedacht.

Das Eishockeyspiel war fur alle
ein Plausch und doch wollte nie-
mand verlieren und alle waren

mit vollem Einsatz dabei. Es wur-
de gekdmpft, geschwitzt, ge-
lacht, gefoult, gecheckt, ge-
schrien, geflucht, angefeuert und
trotz diesem Einsatz gab es kei-
ne Gewinner. Oder gab es nur
Gewinner 77?7 Das Endresultat
von 9:9 spricht fUr sich und be-
lohnte beide Mannschaften. So
konnten wir alle als unverletzte,
hungrige Gewinner zum Weih-
nachtsessen ins Sportcenter
Promulins gehen.




Auch in diesem Jahr gab es wieder
viele Erlebnisse in der Lehrwerkstatt .
Ich kdnnte Uber den Anbau der Werk-
statt schreiben, von privaten Veran-
derungen oder Uber meine ersten
Schritte auf dem Eis als Torwart beim
Hockeyspiel zur  Weihnachtsfeier.
Aber es will ja jeder einen Bericht ver-
fassen und so habe ich mich flr einen
Auftrag entschieden, an dem ich mit-
gewirkt habe.

Verfasst von
Frank Frohlich
Schreiner/Instruktor

Der Januar beginnt in der Lehr-
werkstatt immer relativ ruhig,
denn es muss die Inventur und
die Wartungen an den Maschi-
nen gemacht werden. Doch in
diesem Jahr ist es anders, da
ein Auftrag zum Hausumbau
anstand. Gleich am ersten Tag
nach den Ferien ging es los, Bo-
den schleifen und Boden verle-
gen, da die Baustelle sich vom
Jahr zuvor verschoben hatte.Es
ging gleich etwas chaotisch los,
da ein Handwerker auf den an-
deren warten musste und der
FuBboden nun mal das Wich-
tigste war. Kaum hatte ich den
Boden freigeraumt und sauber-
geputzt, stand schon wieder Ma-
terial da. Das hie3 wieder alles
wegraumen und von vorn anfan-
gen. Da ein provisorischer Ein-
zugstermin feststand, bedeutete
dies fur mich frihzeitig anfangen
und am Abend langer, da sich
ein Boden besser verlegt wenn
kein anderer Handwerker da ist.
Da der Auftraggeber seinen Ge-
burtstag im Haus feiern wollte,
musste die Arbeit zlgig von der
Hand gehen, da wir ihm verspro-
chen hatten die Arbeiten bis zu
diesem Tag so weit wie moglich
fertigzustellen. Sobald ein Zim-
mer fertig war, fing der nachste
Handwerker mit seinen Einbau-
ten an. Nur Dank guten Abspra-

Wohnungsumbau

chen mit der Bauleitung und
den Handwerkern untereinan-
der brach nicht das Chaos aus.
Nachdem Schranke montiert
und Mobel reingestellt wurden,
konnte die Putzkolonne kommen
und das Haus reinigen, leider
mussten sie das Ofters tun, weil
wahrenddessen immer noch ge-
arbeitet wurde . Da alle ihr bestes
gaben, konnte die Party punkt-
lich steigen. Nach 14 Tagen Bau-

stopp gingen die Arbeiten wieder
weiter, denn der 2. Bauabschnitt
fing an und die restlichen Arbei-
ten konnten beginnen. Es wurde
soweit alles abgedeckt um den
Schmutz in Grenzen zu halten.
Alle gaben nochmal richtig Gas
um den Auftrag fertigzustellen
und am Schluss gab es einen zu-
friedenen Auftraggeber, der gern
seine Ferien im Engadin verbrin-

gen wird.
23



Es ist ein kalter Mittag. Die Warme der
Sonne wird mit dem kalten Wind im-
mer wieder weggeblasen. Mit raschen
Schritten nahert sich ein Schreiner
seiner Werkstatt, tritt ein und sucht in
seiner Hosentasche das zerkndulite Ta-
schentuch. Nach dem Nasenputzen
wird das Tuch wieder zurlickgesteckt.
Er wartet neben seiner Garderobe
bis sein Gehilfe kommt. So beginnt
fur Gabriel jede zweite Tageshalfte.
Nur heute wird er seine Arbeitsjacke
nicht ausziehen, denn er muss diesen
Nachmittag auf das Dach. Dort wird
er das Haupt eines Hauses entblos-
sen, welches bis heute vor Regen,
Schnee, Sonne, Néasse, Kélte und Hit-
ze geschitzt hat. Gabriel begrisst
kurz sein Gehilfe Albert, als dieser zur
Tar herein kommt. ,Chau, hast du die
Suppe ausgegessen? Jetzt brauchen
wir schénes Wetter und Kraft!“ Albert
erwidert, ob ein Salat mit einem Tel-
ler Spaghetti auch genlge. Gabriel
grinst nur und gibt das Zeichen zum
Aufbruch. Sie haben am Morgen das
Werkzeug genauestens gerichtet. Die
Stechbeitel sind geschliffen sowie das
ganze Abbruchwerkzeug mit in den
Wagen geladen. Gabriel legt gros-
sen Wert darauf, dass die Stechbei-
tel immer scharf sind. Er glaubt jeder
noch so hoffnungslosen Situation auf
der Baustelle mit einer scharfen Waf-
fe zum Sieg zu verhelfen. Und so hat
er Ihnen heute besondere Beachtung
geschenkt. Denn ein Dach abbrechen,
das macht ein Schreiner nicht jeden
Tag! Sie setzen sich in den Werkstatt-

40
Verfasst von
Niklaus Kern
Schreiner/Instruktor

Schreiner Gabriel und die scharfen Stechbeitel

bus und Gabriel lasst den Motor
an und sogleich platschert aus
dem Radio ein Sommerhit, wel-
cher zum Mitpfeifen einladt. Vor
dem Haus angekommen, springt
Albert aus dem Auto und macht
sich daran das Auto zu entladen.
Als Aussenstehender wiirde man
meinen ein Hubschrauber sei
gelandet und die Flughelfer seien
am Werk keine Zeit zu verlieren.
So geht es wenn ein Baustellen-
nachbar ohne scharfe Stechbei-
tel erwartet wird. Gabriel fahrt
danach gleich auf den nachsten
Parkplatz in Sicherheit und kehrt
entspannt und voller Erwartung
zur Baustelle zurlck. Albert hat
sich in der Zwischenzeit auf den
Weg gemacht einen Uberblick
Uber die Baustelle zu gewin-
nen und Gabriel gesellt sich so-
gleich dazu. Sie betrachten das
GerUst, das Unterdach, welches
bereits vom Blech befreit wur-
de. Im Hausinnern wurde Alles
heraus gebrochen. Ausser ein-
zelne Balkenlagen und ein Holz-
zimmer, welches sorgféltig abge-
deckt wurde um provisorisch die
Funktion des Daches zu Uber-
nehmen. Das Haus macht einen
geistlosen Eindruck. Wie ausge-
brannt, ausgenommen und eben
ohne Haupt. Die innerliche Leere
ist bis nach aussen sichtbar. Wie
Ackerfelder aus der Luft sieht die

Aussenwand von Innen aus. Man
sieht die Farben und Putze der
verschiedenen Zimmer auf einen
Blick. Es wird auch gut das Flick-
werk der Zeit am Haus sichtbar.
Vor mehr als hundert Jahren hat-
te das Haus ein Schindeldach,
welches beim letzten Umbau
einfach mit einer neuen Dach-
konstruktion Uberdeckt wurde.
So entschlossen sich  Gabriel
und Albert nach dem Betrachten
die Schalung nur ein Stlick weg
zu l6sen und nachher gleich das
freigelegte Stlck Schindeldach
und die dazugehdrenden Balken
wegzurdumen. Das Dach muss
SO von einer Seite zur anderen
abgebrochen werden. Der Kra-
nist hat die Mulde schon auf das
Dach gesetzt. Die beiden Schrei-
ner richten sich das Werkzeug im
Holzzimmer ein. Sie ziehen Klet-
terausristung an, um sich an das
GerUst zu nabeln. Am Seil gesi-
chert, mit Geissfuss und Motor-
sége in der Hand betreten sie
das Dach. Gabriel arbeitet vor-
ne. Mit kraftigem Hebeln stemmt
er eine Schalung nach der Ande-
ren weg und Ubergibt sie Albert.
Albert ist fUr das Zerkleinern und
das Fullen der Mulden verant-
wortlich. Sie haben sich aus ei-
nem Grund flr diese Aufstellung
entschieden, der Sprache. Albert
kann Italienisch um mit dem Kra-

nist den Wechsel der Mulde an-
zufordern. Albert findet es nicht
effizient, wenn ein Handwerker
mit Armen und Beinen kommuni-
ziert. Gabriel freut sich dennoch,
wenn er einen Fremdsprachigen
versteht oder von ihm verstan-
den wird. Dann muss er immer
wieder betonen, dass auch ein
Dreieinhalber im ltalienisch nitz-
lich sein kann. - Und dann ge-
schieht es! Ein Spiessen in der
Hand von Gabriel. Er zieht sich
den Handschuh aus und hofft,
das Stlickchen Holz einfach her-
auszuziehen. Aber meistens
bricht es wie in diesem Fall ab.
Und Gabriel weiss, in dieser Si-
tuation kann ein Sieg nur Uber ei-
nen scharfen Stechbeitel errun-
gen werden.



Meine Schwester weilt seit dem Win-
ter 2011 im Ausland. Sie arbeitet auf
dem Schiff Logos Hope, eine christ-
liche internationale Hilfsorganisation.
Dieses Schiff fahrt in Asien von Land
zu Land, bietet den Menschen Hilfe,
Bildung und Hoffnung an. NatUrlich
muss es auch mal rundum repariert
werden. Dafir suchten die Verant-
wortlichen Fachleute, die bereit sind,
freiwillig das Schiff auf Vordermann zu
bringen. Flr mich die perfekte Gele-
genheit, meinen Wusch vom Reisen
und Helfen zu erflllen und vor allem,
meine Schwester endlich wieder zu
sehen!

Obwohl ich im Betrieb erst kirzlich
angefangen habe, erhalte ich trotz-
dem die Erlaubnis fur sieben Wochen
frei zu nehmen.

Verfasst von
Elisabeth Baumann
Schreinerin/
Instruktorin

Am 1. April beginnt mein Aben-
teuer. Ich fliege, das erste Mal
alleine und fast ohne Englisch-
kenntnisse, Uber London und
Honkong nach Manila. Als
Schweizer kein Problem, Uberall
trifft man seine Landsleute und
sie helfen einem bei Schwierig-
keiten.

Die Reise dauert gesamthaft fast
23 Stunden.

Mein Einsatz auf den Philippinen

Wahrend der erste Woche ge-
niessen ich und meine Schwe-
ster unsere gemeinsamen Ferien.
FUr mich ist alles sehr eindrick-
lich: die vielen bettelnden Kinder,
die riesigen Einkaufszentren, das
spezielle Essen und vieles mehr.
Wir besuchen auch eine Vulka-
ninsel. In diesem Vulkan ist die
groBte Insel auf einer Insel auf ei-
ner Insel... Kommt ihr draus

Das ist echt cool. Die Rei-
se mit Bus, Motorrad und Boot
ist abenteuerlich. Wir durfen
das Boot sogar selber steuern.
Schon bald mussen wir wieder
zurlick aufs Schiff. Dort erwartet
uns harte Arbeit im Dry Dock. Als
ich die LOGOS HOPE das erste
Mal sehe, beeindruckt mich die
Grosse. Anfangs verirre ich mich
ofters zwischen den neun Decks



und den vielen Treppen und Gangen.
Schon am nachsten Tag suche ich bei
den Schreinern nach Arbeit. Ich er-
warte, dass wir Mdbel oder sonstiges
reparieren wirden, jedoch werde ich
denen zugeteilt, die den Boden in den
Kabinen und Gangen abdecken.

Danach entfernen wir in Zweier-
gruppen die Kabinenwande, die
vor den Kuhlwasserrohren mon-
tiert sind. Ich lerne schnell mur-
xen und Gewalt anwenden, denn
sonst wulrden wir nicht vom
Fleck kommen (in meinem Be-
ruf nicht Gblich). Dahinter ist alles
mit Steinwolle (Isolationsmateri-
al) eingepackt, und bald juckte
mein ganzer Korper. Wir demon-
tieren die Rohre, um sie zu entro-
sten. Dafur benutzen wir Maschi-
nen mit StahlbUrsten. Die Arbeit
macht mir Spass, obwohl sie
sehr streng ist und Metallsplitter
in der Haut stecken bleiben. Da-
nach bemale ich die Rohre mit
rosthemmender Farbe.

Jeder Tag bringt neue Uberra-
schungen, viel SpaB und gute
Gesprache mit den Leuten.

Wahren diesen sechs Wochen
entdecken wir in unserer Freizeit
auch das Land immer mehr. Wir
besuchten einsame Inseln oder
Wasserfalle im Urwald.

Diese Ferien und der Hilfsein-
satz sind unvergesslich schon.
Ich bin gespannt, wohin es mich
sonst noch in die Welt verschla-
gen wird.




Ich Jonas Zgraggen, 21 Jahre alt,
stamme aus dem wunderschdnen
Nachbarkanton — dem Kanton Uri. Ich
lernte das Schreinerhandwerk in einer
kleinen Schreinerei in Burglen (UR).
Dort gab es einen Chef, zwei Arbeiter
und neben mir noch einen jungeren
Lehrling. Wir haben alle Innenausbau-
Arbeiten ausgefthrt, jedoch waren wir
zu Kklein um richtig grosse Auftrage
anzunehmen.

Verfasst von
Jonas Zgraggen
Schreiner/Instruktor

Schon wahrend meines zweiten
Lehrjahres hat mir Remo Plnte-
ner von der Engadiner Lehrwerk-
statt vorgeschwarmt. Dort kdnne
man alles machen, neben Ku-
chen, Teakwannen auch die be-
sten Designerstlicke. Mit einem
Anbau der Schreinerei habe man
sehr viel zusatzlichen Platz ge-
schaffen. Eine neue CNC-Ma-
schine — ein Multitalent in diesem
Bereich — biete sehr viele neue
Mdoglichkeiten.

Als mich Remo Puntener wéh-
rend des 4. Lehrjahres zu ei-
nem Vorstellungsgesprach ein-
lud, sagte ich gerne zu. Ich freute
mich auf die Zusage, weil ich
spater einmal in Richtung Beruf-
schullehrer gehen maéchte und
mir die Lehrwerkstatt ein gutes
Ubungsfeld gibt, um den Um-
gang mit Lehrlingen zu lernen.
Ich freute mich auf die Ausbil-
dung auf einer brandaktuellen
CNC-Maschine.

Als Neuer in der Lehrwerkstatt

Schon der erste Eindruck am er-
sten Arbeitstag, an dem mir die
Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter
vorgestellt wurden, war sehr gut.
Alle waren sehr freundlich und
standen mir mit Rat und Tat zur
Seite. Auch den Zugang zu den
Lehrlingen fand ich sehr schnell
und wir konnten gut miteinan-
der arbeiten. Manche sind sehr
ruhig, unscheinbar und zurlck-
haltend, andere wiederum sind
sehr lebendig, strotzen vor Ener-
gie und Selbstvertrauen. Es reizt
mich herauszufinden, wie man
am besten mit den jeweiligen
Charakteren umgehen muss, um
jeden einzelnen Menschen wei-
terzubringen und ihn ans Ziel zu
fUhren.

Nun arbeite ich schon bald ein
halbes Jahr als Instruktor in der
Engadiner Lehrwerkstatt und bin
begeistert vom Vertrauen, das
mir entgegengebracht wird. Ich
mag die abwechslungsreichen
Arbeiten und es freut mich immer
wieder, Neues zu lernen. Ich ar-
beite sehr gerne mit den Lehrlin-
gen und freue mich sie bei ihrem
Lernen zu férdern und zu unter-
stutzen. Das wollte ich schon im-
mer ,Wissen vermitteln®! Alles in
allem sind wir ein gutes Team,
das einander vertraut, sich un-
terstUtzt und zusammenhalt. Ich
fUhle mich hier wohl und arbeite
sehr gerne hier.

Trotz der schdnen Landschaft
und trotz der fantastischen Per-
sonen, die ich kennen lernen
durfte, werde ich kaum fUr immer
in Samedan bleiben. Ich bin und
bleibe wohl kein Wintermensch!



Meine ersten Schritte als Passagier in
den Flughafen Zurich. Es ist 8.30 Uhr.
Ich fUhle mich etwas angespannt, bin
noch mude, denn unsere Carfahrt ab
Samedan begann bereits um 5.00 Uhr
in der Frih. Meine Nervositat steigt mit
jedem Schritt, denn ich werde heu-
te das erste Mal mit einem Flugzeug
abheben! Unsere flugerfahrenen der
Gruppe suchen nach dem Check-in-
Schalter. Auch fUr sie nicht ein leichtes
Spiel, merke ich. Nach einiger Verwir-
rung und Schalterwechsel klappt es
doch noch. Remo, unser Chef, ver-
teilt die Tickets. Ich atme durch, mei-
nes ist auch dabei. Remo meint, mein
Ticket sei nur ein Hinflug, der Rick-
flug fehle. Ich glaube an einen dum-
men Scherz, werde aber sehr auf-
geregt, weil es tats&chlich so ist. Mal
sehen, was da noch alles auf mich zu-
kommt! Meine Aufregung treibt mich
zur Toilette. Bei meiner Rickkehr ste-
hen die andern bereits bei der Ge-
packaufgabe. Stelle mich hinten in die
Reihe. Thomas’s Tipp, meinen Kof-
fer anzuschreiben, war gar nicht so
dumm. Wer weiss, wo er sonst... er
hat ja so seine Erfahrungen. Nach
dem Einchecken geht’s durch die Si-
cherheitsschleuse zum Durchsuchen.
Das muss wohl jeder Uber sich erge-
hen lassen. Ist wohl auch richtig so,
denn in der heutigen Zeit - ... ich darf
gar nicht daran denken! Mein erster
Flug rickt immer naher. Noch ha-
ben wir etwas Zeit, denn unser Flie-
ger startet erst um 10 Uhr, meint einer.
So bummeln wir auf der Suche nach

VR
Verfasst von
Tino Attenhofer
Schreiner

dem richtigen Gate. Da horen wir
plotzlich Remos nervodse Stim-
me nach unseren Namen rufen.
Ihr seid etwas spat dran, mah-
nen uns die Damen, welche un-
sere Tickets kontrollierten. Dann
die letzten Schritte auf sicherem
Boden und rein in den Flieger.
Ich suche meinen Platz und finde
ihn zwischen Thomas und Bru-
no. Eigentlich weniger gut, denn
ihre angsteinfldssenden Spriche
gefallen mir gar nicht! Lasse mir
aber nichts anmerken und hal-
te zu meiner Beruhigung wak-
ker mit, mit den dummen Wit-
zeleien. Jetzt scheint es ernst zu
werden. Die Triebwerke starten,
laufen sich warm und die beru-
higenden spanischen Worte der
Stewardesse, so scheint es mir
wenigstens, lassen uns startklar
machen. Die Triebwerke dréhnen
auf, die Maschine bewegt sich,
rollt immer schneller, hebt ab und
es drickt mich mit voller Wucht
in den Sessel. Ich atme auf, denn
Brunos Spruch nach der zu kur-
zen Startbahn hat sich glickli-
cherweise nicht bewahrheitet!
Der Blick aus dem Fenster ver-
gewissert mich, das wir steigen
und steigen, hinauf in die Wol-
ken. Der Start war aufregend,
doch nun ist das Fliegen wie Zug
fahren, einfach nur mit hlibschen
Stewardessen, die uns betreuen.

Up in the sky — ab nach Barcelona.

So gleiten wir eineinhalo Stun-
den durch die LUfte Kataloni-
en zu, ein angenehmes Schwe-

ben Uber den Wolken. Dann
doch noch etwas Aufregung.
Alle schnallen sich an, der Sink-
flug wird eingeleitet, ein leichtes
Bauchkitzeln steigt in mir auf. Es

ruttelt und schuttelt, die Flugel
wanken und wieder die dummen
Spriche meiner Sitznachbarn.
Das Aufsetzen des Fahrgestells,
das Quietschen der bremsenden
Reifen, das langsame Ausrollen
verraten mir, dass wir sicher ge-
landet sind. Ich atme auf und bin



einige Minuten spater ganz froh, wie-
der festen Boden unter den Flssen zu
haben. Die Stimmung auf dem Flug-
platz Barcelona ist wie in Zurich, ru-
hig, gelassen, zielstrebig, geschaftig.
Wir versammeln uns vor der Gepéack-
ausgabe. Alle warten, starren auf das
Férderband, schauen nach ihren Ge-
packsticken aus und lacheln zufrie-
den, wenn sie es erblicken. Nur mir
und Jori vergeht das Lachen, denn
unser Gepack will und will nicht er-
scheinen. Was ist da nur schief gelau-
fen? So beginnt der Stress fir Remo
und uns gepacklosen Ungltcklichen.
Muhsames Aufsuchen der Informati-
on, Angeben unserer Daten, genau-
es Beschreiben der Gepackstlcke.
Ziemlich frustriert steigen wir in einen
Reisecar, der uns zum Hotel bringt.
Jori und ich k&nnen uns nicht im Ho-
telzimmer entspannen, wir mussen
uns um einige neue Kleidungsstik-
ke kimmern, schliesslich darf man im
Ausgang in Barcelona nicht dbel rie-
chen. Trotz den Komplikationen mit
dem Reisegepack kann ich die Zeit
in Spanien geniessen, entdecke viele
neue Dinge, fotografiere die Sehens-
wurdigkeiten Barcelonas.Aber nicht
lange. Am Freitagabend schliesse
ich mich wieder einer unserer Grup-
pen mit Thomas an. Es geht nicht lan-
ge, sind ich und Thomas alleine unter-
wegs, denn wir haben die andern aus
den Augen verloren. Alleine schlen-
dern wir die La Rambla, die Promena-
deim Stadtzentrum hindurch. Plétzlich
der Schock. ,Thémi, Fuck, mein iPho-

ne ist weg! Fort, weg, geklaut!!!
Er glaubt es mir nicht, doch leider
ist es die Wahrheit. So bleibt mir
nichts anderes Ubrig, als ziemlich
rasch die SIM-Karte zu sperren.
Im Hotel meinen meine Kollegen,
dass ich wirklich ein Pechvogel
sei. So gibt es am Samstag kei-
ne Fotos mehr zu schiessen. Wir
verbringen einen abwechslungs-
reichen, lustigen und interessan-
ten Tag in der Gruppe. Gegen
Abend im Hotel die gute Nach-
richt: Die vermissten Koffer sind
angekommen. Ich bin erleichtert,
endlich wieder meine Brille und
meine Kontaktlinsen zu haben. In
diesem Moment sieht man eini-
ges wieder klarer, aber auch ge-
lassener!

Das Ruckflugticket habe ich
dann auch noch erhalten. Ware
zwar gerne noch einige Tage in
Barcelona geblieben. Die Ruck-
reise gehe ich wie ein alter Flug-
routinier an. Cool, locker das Ein-
checken, der Start, der Flug, nur
schlafen kann ich nicht und so
raube ich Thomas seinen Schlaf,
wir haben Uber so viel Erlebtes zu
berichten. Sogar mein Gepéck
landet in ZUrich mit mir, welch
ein Wunder! Aus der spanischen
Wéarme treten wir mtde und zu-
frieden die Heimreise ins immer
noch winterlich kalte Engadin an.
Auf dieser, meiner ersten Flugrei-

se habe ich so einiges gelernt.
Reisegepack, aber auch Wertsa-
chen kénnen schneller weg sein,
als man denkt! Die Reise nach
Barcelona hat uns allen viel ge-
geben, hat uns Spass und Freu-
de bereitet, neue Erkenntnisse

gebracht und hat uns viele Ein-
dricke hinterlassen.

Den Organisatoren dieser Reise,
den Verantwortlichen der Enga-
diner Lehrwerkstatt ist ein herz-
liches Dankeschdn auszuspre-
chen.




Ich hatte im Herbst die Mdglichkeit fur
die Familie Thommen eine Eckbank
und einen Tisch aus massivem Arven-
holz zu fertigen.

Verfasst von
Alexander Aebersold
4. Lehrjahr

Zuerst habe ich das Holz nach
Holzliste grob zugeschnitten um
es anschliessend aushobeln zu
kénnen. Nach dem Hobeln fertig-
te ich zuerst die Doggen an. Das
machte ich aus zwei Stlicken um
die Rundungen besser mit der
Bandsage herauszuschneiden.
Als die Rundungen geschnitten
waren, lamellierte ich sie zusam-
men und verleimte sie. Die Flsse
dazu fertigte ich aus Ahorn Holz
da es widerstandsfahiger ist als
Arve. Die Fusse leimte ich jedoch
nicht an wegen dem Schwinden
und Quellen des Holzes. Bei den
Sitzflachen ging ich so vor, dass
man es aus zwei Stlicken mach-
te und es mit Tischplattenver-
binder verband, damit es dann
einfacher flr den Transport vor-
bereitet war. Fur die Rucklehne
verwendete ich eine Rahmen-
konstruktion um noch die ver-
schiedenen Fullungen einsetzen
zu koénnen. Bevor ich die Rah-
men jedoch verleimte, wurden
bei den Fillungen Schnitzerei-
en gemacht. Nach dem Verlei-
men schnitt ich hinten die Geh-
rungen, da die Rucklehne leicht
schrag war und in den Ecken zu
je 22.5 Grad zusammenkamen.
Anschliessend baute ich die ver-
schiedenen Komponenten so
zusammen, dass man es flr den
Transport wieder demontieren

konnte. Obendrauf kam auf die
Eckbank noch eine Abdeckung,
damit man nicht hinten runter
sieht. Fir die Tischflsse verwen-
dete ich unten wieder Ahorn Holz
und Arve. Diese waren auch wie-
der geschwungen und wurden in
der Mitte durch eine Querstrebe
fixiert. Das spezielle am Tisch-
blatt war, dass in der Mitte zwei
Schieferplatten eingelassen wur-
den. Dazu ging ich so vor, dass
ich von der Mitte nach aus-
sen ging, da ich keine Mdglich-

Eckbank

keit hatte den Stein anzupassen.
Dann kamen in einem 45 Grad
Winkel dinne Nussbaumleisten
zur Zierde herum und erst dann
kamen die Friese aus Arvenholz.
Nach dem Verleimen schliff ich
alles bindig, was bei Schiefer
seine Zeit braucht. Danach oel-
te ich die Eckbank und den Tisch
zweimal mit Complex Oel um die
Oberflache widerstandfahiger zu
machen. Die Schieferplatten oel-
te ich aber mit Disteloel.



Anfangs Oktober bekamen wir den
Auftrag «Erni». Die Arbeiten, die wir
ausfUhren durften, waren eine Ein-
gangstlre, eine Schiebetlre, einen
Garderobenschrank und einen Klei-
derschrank. Alle Arbeiten waren aus
Fichte Altholz gedampft. Als wir das
Wort Altholz gehdrt hatten, haben wir
uns gedacht: hddaaa Altholz??7?

Wir haben sehr selten Autrdge aus
Altholz. Wir wollten das nicht &ndern,
sondern haben uns gefreut, dass wir
wieder einmal einen Auftrag mit Alt-
holz ausfuihren konnten. Angefangen
haben wir mit dem Furnier auswahlen.
Das rohe Dickfurnier war circa 13 mm
dick. Wir haben das schonste Dick-
furnier auf 4.5 mm kalibriert. Etwa die
Halfte des angekauften Furniers war
unbrauchbar, weil es Risse hatte. Da
der Kunde Furnier ohne Risse wollte,
durften wir dieses nicht verwenden.
Wir mussten deshalb nochmals Dick-
furnier nachbestellen. Als wir mit der
Produktion begonnen haben, hatten
wir auch bereits die ersten Probleme.
Wir konnten nicht alles furnieren, weil
wir zu wenig Furnier hatten. Als das
nachbestellte Furnier dann endlich da
war, konnten wir weiter fahren mit der
Produktion. Wir haben das Dickfurnier
so schnell wie moglich sortiert, von
sehr schon bis ebenfalls unbrauchbar.
Als das ganze Furnier, das wir brauch-
ten vorbereitet war, begannen wir mit
dem Plattenzuschnitt. Nach dem Zu-
schnitt haben wir die Kanten aufge-
leimt (oben, unten und seitlich je nach

Verfasst von
Michele Giovanoli
4. Lehrjahr

‘i :M!"’lq_u
Janosch Zanconi
3. Lehrjahr

Werkstiick). Der nachste Schritt
war dann kalibrieren und furnie-
ren. Als der Leim ausgehartet
war, haben wir die Werkstlicke
auf die genaue Grosse forma-
tiert. Da es sehr viele Ausfallaste
hatte, mussten wir sehr viel aus-
flicken. Als wir ausgeflickt haben,
mussten wir nochmal alles kali-
brieren und fein schleifen. Nach
dem Schleifen wurde alles noch
geburstet. Da wir kein Burstag-
gregat der Breitband Schleif-
maschine haben, mussten wir
zur Schreinerei Fried nach Be-
ver fahren und dort alles bursten.
Die Kanten haben wir aber selber
geburstet. Jetzt war alles vorbe-
reitet fr die Zusammenstellung.
Angefangen haben wir mit dem
Garderobenschrank. Dieser hat-
te eine Lange von 3 Meter und
eine Hohe von 2 Meter. Die Turen
gingen Uber die ganze Raumho-
he, das heisst der Sockel war
hinter den Turen und die Blen-
de auch. Oben und unten waren
etwa je 6 mm Luft. Innen war der
Schrank aus Spannplatte weiss
beschichtet, wobei bei den Sei-
ten die vordere Kante aus Atholz
war. Sonst hatte man die weis-
sen Kanten gesehen, weil ja 4
mm Luft war.Der Kleider Schrank
war als néchstes an der Reihe.
Dieser Schrank hatte innen seit-
lich LED Streifen, damit man die

Der Lehrling ihr Macher

Kleider gut sieht, wenn man die
Turen des Schrankes 6ffnet. Die
Schiebetlre kam als nachstes an
die Reihe. An dieser Ture war der
Griff sehr speziell, weil er aus-
gefrast war. Die Ture selber war
sonst nicht besonders speziell.
Eine ganz normale Schiebetiire
mit ausgefrastem Giriff. Als wir die
Schiebeture fertig hatten, haben
wir mit der Eingangsttre begon-
nen. Bei dieser Eingangstire war
das Turdoppel schon vorhanden
und wir mussten eigentlich nur
noch die Ture machen und an-
schliessend das Doppel auf die
Tare fixieren. In der Zwischen-
zeit, als die Schranke und die TU-
ren auf der Montage waren, hat
Marco die Kiche gemacht. Spe-
ziell war die elektrischen Klappe.
Diese Kuche war nicht ganz aus
Altholz. Schubladen und Fronten
waren weiss lackiert. Bruno war
fast die ganze Zeit auf der Bau-
stelle am Montieren. Als Herr Erni
vorbei kam, um die Baustelle
resp. den Wohnungsumbau an-
zuschauen, war er sehr zufrieden
mit den ausgeflhrten Arbeiten.
Nachdem alle Arbeiten been-
det waren, mussten wir noch ei-
nen halben Tag beim Einrdumen
der Wohnung mithelfen. Als wir
alle Kisten und Mobel hoch ge-
tragen haben, haben wir festge-
stellt, dass der Boden sehr viele

Spriessen hatte. Wir dachten zu-
erst, es sei nicht so schlimm, bis
jemand einen Spriessen im Fuss
hatte. Dann haben wir den gan-
zen Boden abgesucht und alle
Spreissen, die wir entdeckten,
mit Weissleim wieder an den Bo-
den geleimt. Unsere eigene Mei-
nung zum Auftrag: Der Auftrag
war sehr interessant. Wir hatten
noch nie so eine grossen Auftrag
mit Altholz ausgefiihrt. Es wa-
ren sehr spezielle Arbeiten da-
bei. Ein negativer Punkt war das
Holz. Wir hatten grosse MUhe bei
der Auswahl, da der Kunde Holz
ohne Risse wollte. Im Altholz hat
es nun Mal sehr viele Risse. Es
gab aber auch positive Sachen
wie zum Beispiel, wenn man ei-
nen ,Bock, macht, ist es nicht
so schlimm, weil es eben Altholz
ist und Altholz hat nun mal Risse
und Locher. Es war einfach et-
was ganz Spezielles mit Altholz
zu arbeiten. Der Vergleich vor
und nach dem Umbau erstaun-
te uns total. Wir haben gesehen,
was man aus einer Wohnung al-
les machen kann. Wir hoffen,
dass Herr Erni mit dem Woh-
nungsumbau ebenso zufrieden
ist und ihm seine neue Wohnung
auch so gut gefallt.



Im 4. Lehrjahr mussen alle Lehrlin-
ge eine Projektarbeit ausfuhren. Die-
se dient als Vorbereitung und Ubung
fUr die Lehrabschlussprufung. Jeder
muss selber ein Mobel von A-Z ent-
werfen und produzieren. Dazu gehort
auch die Kundenzeichnung, die Vor-
kalkulation, die Offertanfrage fur Ma-
terial, die Details- und Werkzeich-
nungen, die Werkstoffliste und das
Bestellen der Materialien und der
Beschlage. Da ich selber Jager bin,
habe ich mich entschieden ein Waf-
fenschrank zu produzieren. Ich woll-
te jedoch nicht einen herkdmmlichen,
normalen Schrank bauen. Er sollte
speziell und kindersicher sein.

Vorkalkulation

Verfasst von
Marco Hohenegger
4. Lehrjahr

Beschrieb

Der linke und kleinste Korpus ist in
Larche furniert und auf Gehrung
geschnitten.

Auf der Vorderseite befindet sich
ein offenes Regal mit verstellbaren
Tablaren.

Seitlich sind eine Schublade und
ein Turchen angebracht. Der
grossere Korpus nebenan ist in
Nussbaum furniert. Vordersei-
tig ist ein Schrankchen mit Ture,
seitlich sind vier Schubladen un-
tergebracht. Alle Turchen sind mit
verdeckten Béndern und Push-
Funktion ausgerustet. Die Schub-
laden werden ebenfalls mit Push-
Funktion gefertigt und verfligen
Uber Metallvollauszlge. Aus die-
sen beiden aneinandergeflgten
Korpussen schaut die Vitrine, wel-
che vorderseitig und rechts aus
einer Larchen Rahmenkonstruk-
tion und Glas besteht, heraus.
Dies gewahrt einen Einblick in den
Waffenschrank.

Linksseitig werden die Medaillen
hinter einer Glasfront prasentiert.
Zum Offnungszweck wird die Vi-
trine mit einem Hebemotor soweit
angehoben bis sich die Turen 6ff-
nen lassen.

Darin kénnen finf Gewehre unter-
gebracht werden, die nur vom Be-
sitzer durch eine Fernsteuerung
gedffnet werden kann. Dies ist ein
einmaliger Waffenschrank.

Projektarbeit 4. Lehrjahr

Kundenzeichnung

Anfertigung

FOr die Anfertigung der Projekt-
arbeit stehen uns acht Arbeitsta-
ge zur Verfugung. Davon

vier Arbeitstage fur das Entwer-
fen und Planen des Mobels, die
restlichen vier Tage fur die Her-
stellung. Die restliche Zeit, die wir
zuséatzlich bendtigen, opfern wir
von unserer Freizeit. Bis anfangs
April sollten alle Mobel fertigge-
stellt sein. Wenn wir den Termin
einhalten kdnnen, so Ubernimmt

"

e
S

L

unser Betrieb die Materialkosten,
wenn nicht, so muss der Lehrling
die Kosten Ubernehmen.

Die fertiggesteliten Mobel wer-
den anschliessend bei unserer
Vernissage in der Lehrwerkstatt
ausgestellt. Anlasslich dem Tag
der offenen Tur kdnnen Interes-
sierte die ausgestellten Mobel
besichtigen. Auch Sie sind herz-
lich eingeladen!!!
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Kurz vor Weihnachten gibt es im Dorf-
kern in Samedan jeweils einen wun-
derschénen  kleinen  Weihnachts-
resp. Nikolausmarkt. Jedes Jahr darf
das 4. Lehrjahr unseren Stand an die-
sem Markt organisieren. Das heisst
alles vorbereiten, aufbauen, Maro-
ni brateln und zusammen mit Weih-
nachtssternen verkaufen und am
Ende wieder alles abbauen.

Verfasst von
Fabio Riiegsegger
4. Lehrjahr

Vorbereitung

Die Holzsterne, die wir verkauf-
ten, wurden hauptsachlich von
den 1. Lehrjahrstiften hergestellt.
Die Sterne wurden aus Holzquer-
schnitten auf der Bandsage aus-
geschnitten. Eine perfekte Weih-
nachtsdeko, flr alle die nicht nur
mit langweiligen Plastikschmuck
im und vor dem Haus schmik-
ken wollen. Die Maroni wurden
alle in der Lehrwerkstatt einge-
schnitten und vorgerdstet, so-
dass es am Abend sicher nicht
zu einem Verkaufsstopp kom-
men wird, weil zuwenig verkaufs-
bereit sind.

Schreiner hinter dem Maroni Grill

Aufbau

Da ich und meine Kollegen an
diesem Tag Schule hatten, hat-
ten wir den Stand nicht rechtzei-
tig aufstellen kédnnen. So unter-
stUtzten uns die Jungschreiner.
Sie bauten uns den Stand auf
und heizten den Maroni Kessel
ein. Wir gingen direkt nach der
Schule die Kollegen ablésen.Ver-
kaufen Sobald man durch die ei-
sige Kalte in Samedan zum Dorf-
kern lief, konnte man den Geruch
von frischen Keksen, Lebku-
chen und Gluhwein riechen. Na-
turlich auch den Duft, von gero6-
steten Maroni. Unser Stand war
unUbersehbar mit Scheinwerfern
ausgeleuchtet, vielen Holzster-
ne geschmuckt und in der Mitte
einen dampfenden Maroni Kes-
sel. Wer jetzt noch nicht in Weih-
nachtsstimmung war, kauft sich
am besten ein 200 Gramm Ma-
roni S&ckli bei uns und bei unse-
rem Nachbarstand einen heissen
GlUuhwein, der hilft bestimmt ge-
gen die Kalte. Wir verkauften an
diesem Abend all unsere verfug-
pbaren Maronis und Sterne. Der
Abend ging sehr schnell vorbei
und die Besucher waren sehr
freundlich und aufgestellt.

Abbauen

Da wir am né&chsten Tag wie-
der arbeiten mussten, bauten wir
noch vor Mitternacht den Stand
wieder ab. Das Schdne war, man
merkte nichts vom ganzen Weih-
nachtsstress.



Es kommt selten vor, dass man eine
solch extravagante Arbeit herstellen
muss. Das spezielle an diesem Tisch
war, dass er nicht wie jeder beliebige
Tisch ein normales Format hat, son-
dern eine Grosse von 4,8m auf 1,6m
hat.

Angefangen wird natlrlich immer
beim Zuschnitt, schon dort muss man
Holzfehler erkennen und diese besei-
tigen oder mit einem anderen Brett er-
setzen

Verfasst von
Gregorio Vilte
4. Lehrjahr

Nach dem Aushobeln werden die
Bretter vor dem Verleimen noch-
mals zusammengehalten um das
Holzbild zu kontrollieren und um
alles zusammenzu-zeichnen. Als
alles soweit war, musste ich den
Tisch in 2 Halften verleimen. Dies
hatte zwei Grinde. Der Haupt-
grund war dass man nur je eine
Halfte des Tisches durch die
Breitbandschleifmaschine  hin-
durch bringt und der andere,
dass es ,ein bisschen handli-
cher ist den Tisch in 2 Stlicken zu
haben, bezogen auf das Schlei-
fen und Herumtragen. Nach dem
Verleimen der zwei Halften, mus-
ste ich beide Teile auf die gleiche
Dicke schleifen und anschlies-
send nochmals verleimen.

Als einer der letzten Schritte
musste ich den Tisch noch for-
matieren (auf Grosse schneiden).
Praktisch war, dass die vertikale
Platenfrase genug gross war und
ich noch einen Plattenansauger

Larchentisch XXL

zur Verfigung hatte. Durch die-
sen konnte ich ohne Probleme
den Tisch heben und drehen.

Nach dem Formatieren wur-
de auf der CNC-Maschine noch
Querschlitze  eingefasst.  Die
Schlitze dienten dazu Gradlei-
sten zu fixieren, um den Tisch
gerade zu halten in der Breite.
Gegen das Durchhangen wurde
ein Seilkreuzspanner unter dem
Tisch angebracht. Durch diesen
wird der Tisch unter reingezogen
und er hangt nicht mehr durch.
Auch vom &sthetischen her sieht
der Tisch besser aus, mit 4 Bei-
nen als mit 5 Beinen (ein Bein in
der Mitte).

Nachdem der Tisch fertig gestellt
war, kam schon die néchste Her-
ausforderung, namlich den Tisch
zu liefern. Wir hatten enormes
Gluck, dass wir den Tisch in ei-
nem Stick in den Raum hinein-
gebracht haben. Dies verdank-
ten wir lediglich zwei Rollen um

den Tisch zu rollen, denn tragen
ware praktisch nicht machbar
gewesen.

FUr mich war es eine ganz spezi-
elle Erfahrung einen solch gros-
sen Tisch anfertigen zu durfen.
Denn so eine Arbeit macht ein
Schreiner nur einmal im Schrei-
nerleben.




Anfangs Jahr wollte das Restaurant
Promulins, das hinter unserer Werk-
statt neu ertffnete, Mentkarten aus
Holz herstellen lassen. Sie beauf-
tragten uns diese zu fertigen. Ich er-
hielt diesen Auftrag zugeteilt. Ich habe
mich sehr dartber gefreut, denn es
war ein spezieller Auftrag, der sehr
viel Fingerspitzengefuhl erfordert. Vor
allem weil ich zum ersten Mal mit Le-
der arbeitete.

Verfasst von
Simon Bartsch
3. Lehrjahr

Die Produktion lief grosstenteils
sehr zufriedenstellend, bis kurz
vor Ende. Mir unterliefen wah-
rend den letzten Schnitte eini-
ge Fehler. Die MenUkarten rissen
unten und oben aus, was man
leider nicht mehr beheben konn-
te. Am Tag der Fertigstellung hat-
te ich frei und konnte nicht mit
dabei sein. Der Produktionslei-
ter fasste die Arbeit so zusam-
men: Es ist wie ein Fussballspie-
ler der kampft bis er mit dem Ball
vor dem Tor steht und dann vor-
bei schiesst. Nach diesem Zwi-
schenfall mussten wir die feh-
lerhaften MenUkarten nochmals
machen. Ich habe angeboten,
dieses nach der Arbeit zu ma-
chen, denn ich hatte ein schlech-
tes Gewissen. Zudem sah ein
anderer Kunde die Menukar-
ten im Restaurant Promulins
und bestellte gleich zwei Stick.
Ich fing etwa Mitte des Jahres
an und die Fertigstellung dauer-
te sehr lange. Ich habe nicht mit
einem so grossen Aufwand ge-
rechnet und habe einen Teil der

zweiten Serie auch noch versaut,
sodass ich nochmals zuschnei-
den und furnieren musste. Die
restlichen Menukarten konnten
schlussendlich anlasslich unse-
res Weihnachtsessen am 20.12.
endlich abgeliefert werden.

Das Einzige was mir an diesem
Auftrag nicht so gepasst hat-

Menukarten

te, war die Freizeit, die ich inve-
stierte. Es hat sich aber schlus-
sendlich doch gelohnt, denn der
Kunde freute sich Uber seine
Menukarten. Die Weihnachts-
ferien konnte ich somit doppelt
geniessen, da mir ein grosser
Stein vom Herzen gefallen ist,
als ich das Auftragsblatt endlich
abgeben konnte.

I



Als ich vernahm, dass ich bei der Lie-
ferung der neuen CNC in die Werk-
statt zugeteilt war, habe ich mich sehr
gefreut.

Verfasst von
Dominique Berger
3. Lehrjahr

Als sie mit dem LKW ankam war
ich sehr gespannt, wie gross sie
sein wird und was sie alles kon-
nen wird. Beim Offnen des LWS's
staunte ich: da war eine wirklich
riesige Stahl Maschine, die in ei-
nem Plastik eingepackt war.

Erst musste ein Pneukran kom-
men um diese Maschine zu he-
ben, da sie 8 Tonnen schwer
war. Es war eine knifflige Sache
die CNC in den Maschinenraum
zu kriegen. Dazu mussten wir ei-
nen Teil einer Wand im Neubau
nochmals herausnehmen, um
sie Uberhaupt in die Werkstatt
hinein zu bekommen. Es war
extrem schwierig, weil es in der
Hbhe &usserst knapp war. Als
der Kranflhrer die CNC auf der
richtigen Hohe hatte, musste er
sie reinschieben und dann auf
Panzerrollen absetzen, um sie
nachher an ihren Platz zu rollen.

Am Vorabend der Lieferung
mussten wir ein Stockwerk tie-
fer Stlitzen einbauen, damit der
Boden das Gewicht Uberhaupt
aushalten konnte. Als sie dann
auf die Panzerrollen abgesetzt
wurde, hatten wir auf dem Bo-
den Platten ausgelegt, damit wir
das Gewicht noch besser vertei-
len konnten. Die CNC war aber
noch nicht ganz drin, also mus-

Lieferung der neuen CNC

ste der LKW noch etwas nach
hinten fahren, damit wir die CNC
nochmals absetzen konnten. Die
Gurte mussten wir ganz vorne
anbringen, um sie nachher hin-
ein schieben zu kdnnen.

Als die CNC drin war, war schwe-
re Muskelkraft gefragt. Wir ha-
ben die CNC zu viert mihsam
und langsam an die Stelle ge-
schoben, wo sie dann auch ste-
hen soll. In rund drei Stunden war
sie dann an ihrem Platz. Endlich,
nach mehreren Hirden, weil wir
sie mit Wagenheber mehrmals
heben mussten um die Panzer-
rollen neu zu platzieren.

So war sie also an ihrer richtigen
Position, aber sie war noch nicht
ganz zusammen gebaut, weil sie
sonst auf dem LKW keinen Platz
gehabt hatte.
Zuerst mussten wir die CNC
dann von einer Fettbeschichtung
reinigen. Diese Fettschicht dient
dazu, dass sie beim Transport
nicht rostet, da die Maschine
manchmal auch per Schiff gelie-
fert wird (Ubersee). Dann mus-
sten wir die schweren Teile noch
anbauen. Als wir dies hatten,
musste der Ingenieur die Ma-
schine exakt einstellen, Kleinig-
keiten anbringen und sie funkti-
onstichtig machen.

I



Jedes Jahr findet im Kanton GraubUn-
den ein Wettbewerb statt, bei dem
die Schreinerlehrlinge des 3. Lehrjah-
res eigenstandig ein Mdbel entwickeln
und herstellen. Kreativ zu sein bedeu-
tet seine schopferischen Ideen gestal-
terisch zu verwirklichen.

Verfasst von
Romano Lanfranchi
3. Lehrjahr

Holzkreativ

Jeweils im Dezember beginnt
man in der Schule mit der Pla-
nung. Als erstes geht es darum
Ideen zu sammeln und sich an-
schliessend fur etwas zu ent-
scheiden. Nur das Beste aus
den vielen |deen, die man hat,
soll man dann zu einer ldee zu-
sammenbasteln. Diese ldee préa-
sentieren wir unserem Chef. Er
gibt uns dann Tipps fur eine bes-
sere und einfachere Produktion

und nach kleinen Veradnderun-
gen muss man dann das jewei-
lige Mobel selbststandig zeich-
nen und die Materialien, die man
dazu bendtigt (Holz, Glas, Be-
schlage, usw.) selber bestellen.
Man muss jedoch darauf achten,
dass die Lange + Breite + Hohe
des Mobels nicht mehr als 3 Me-
ter betragen. Erst wenn alles be-
reit ist, kann man mit der Pro-
duktion beginnen und erst dann

sieht man auch,ob alles so funk-
tioniert, wie man es geplant hat.

Das Ganze ist auch eine sehr
gute Ubung fir die anstehende
Teilprtfung und far die IPA (In-
tegrierte Praxisarbeit) im vierten
Lehrjahr. FUr diejenigen, die In-
teresse haben diese Mobel zu
bestaunen: am 5.4.2013 werden
diese in der Berufsschule in Chur

ausgestellt.



Jedes Jahr findet in der Lehrwerk-
statt eine Vernissage statt, an welcher
die Mébel der Projektarbeit sowie von
Holz kreativ attraktiv présentiert wer-
den. Diese Mobel werden von den
Lernenden im 3. und 4. Lehrjahr her-
gestellt. Die Vernissage bietet den
Volksschilern, den Eltern sowie an-
deren Besuchern einen guten Ein-
blick Uber das vielseitige und kreative
Schaffen eines Schreiners. Die Mo6-
bel werden durch die Lernenden von
A bis Z mdglichst selbstandig herge-
stellt, von der Idee, der Skizze, der
Fachzeichnung Uber die eigentliche
Produktion.

Leander Albin
Schreibtisch-Leistenhaufen

Leanders Mobel sieht auf den ersten
Blick aus wie ein Leistenhaufen. Die-
ser Leistenhaufen besteht aus ver-
schiedenen Holzern. Die Oberflache
des Schreibtisches, die Schreibun-
terlage, ist aus durchsichtigem Glas.
Den Schreibtisch kann man mit zwei
Ausziigen 6ffnen, so dass links und
rechts zwei weitere Abstellflachen
entstehen. Verschiedene Schubla-
den machen das Mdbel sehr gerdu-
mig. FUr das Innenleben des Mobels,
hat Leander MDF gewahlt und mit Ol
behandelt.

Verfasst von
Jori Ambiihl
2. Lehrjahr

Cally

Renato Biihler
2. Lehrjahr

Jaime Daguati
Bett aus Stall-Larche

Ein Bett in einer aussergewdhn-
lichen Form bekamen wir an der
Vernissage zusehen. Eine kreis-
formige Liege in der Kombina-
tion, Stall-Larche und Glas war
das Designerstick von Jaime.
Er produzierte es mit Einsatz
der CNC-Maschine und in vielen
Handwerkerstunden.

Projektarbeiten 2012

Fabio Riegsegger
Sessel in Larche

Fabios Idee war, einen kugelfor-
miger Sessel anzufertigen. Aus
seiner Idee entwickelte sich wah-
rend der Herstellung ein sehr be-
quemer Fernsehsessel. Spezi-
ell an seiner Arbeit war, dass er
ohne Hilfe der computergesteu-
erten Maschine (CNC) sein Stlick
herstellen konnte. Seine Verbin-
dungen machte er aus sichtba-
ren Federn. Fur seine Arbeit durf-
te Fabio einen der begehrten
BDN (Bruno de Nicolo) Preises
nach Hause nehmen. Er bekam
die Auszeichnung fUr die kreativ-
ste Arbeit.

Marco Hohenegger
Fernsehmdobel

Ein elegantes Fernsehmdbel
konnte Marco den Besuchern
prasentieren. Aus Buche furniert
und mit gespritztem MDF um-
rahmt, darin zwei Schubladen
und zwei Auszlge, stellt es ein
sehr komfortables Mobel dar. Die
Schwierigkeit bei diesem Mobel
lag darin, dass die Auszlige ge-
nau flachenblndig zu den Kor-
pusseiten passen mussten.



Tino Attenhofer
Schreibtisch Apfelbaum

Tino hat einen Schreibtisch als Pro-
jektarbeit geplant und ausgefihrt.
Das Spezielle an diesem Schreib-
tisch ist, dass er 32 Schubladen hat,
auf beiden Seiten jeweils 16. Das be-
deutet, dass man von beiden Seiten
her am Schreibtisch arbeiten kann.
Er brauchte ,eine Ewigkeit’, um diese
Schubladen zu dibeln und zu verlei-
men. Der Schreibtisch an sich wurde
aus Apfelbaum furnierten Spanplatten
gefertigt.

Flr diese Arbeit gewann Tino eben-
so einen Preis von der BDN Stiftung.

Thomas Buchli
Fernsehmobel

Ein Fernsehmaobel fur zu Hau-
se war Thomas' Idee fUr seine
Projektarbeit. Er zeichnete ei-
nen schwebenden Korpus, der
in einem aufrechten Gestell ver-
ankert ist. FUr den aufrechten
Korpus wahlte er speziell leichte
Platten und lackierte ihn in weis-
ser, den schwebenden Korpus
in roter Farbe. Um das Gewicht
des waagrecht schwebenden
Korpusses halten zu konnen,
schraubte er das ganze Mdbel
auf eine massive, schwere Stahl-
platte. Als Highlight montierte er
im weissen Korpus LED Lichter,
die mit Fernbedienung betétigt
werden kénnen.

Gregorio Vilte
Sideboard

,Holz-Kreativ-Mo6bel’,  Gregorio
hatte die Idee, fur sein einen
Schubladenkorpus in einen star-
ken Rahmen zu stellen. Den Rah-
men ,maschinierte’ er aus dicker
Wabenplatte (verstarkte Kar-
tonplatte), die er mit Nussbaum
furnierte. Den Schubladenkor-
pus selber spritzte er weiss und
die Schubladenfronten lackierte
er farbig, in der Reihenfolge rot,
gelb und grun, welches die Na-
tionalflagge von Athiopien dar-
stellte. Diesen Schubladenkor-
pus stellte er auf Alu Flsse in den
Rahmen hinein.

Michele Giovanoli
Sideboard

FUr ,Holz Kreativ* fertigte Miche-
le ein Sideboard aus Nussbaum
mit weissen Schubladendop-
peln. Die Form ist fast quadra-
tisch. Das Sideboard mit Tabla-
ren, Turchen und Schubladen ist
sehr gerdumig. Der Rahmen und
die Tablare sind aus Nussbaum,
die Turchen und Schubladen-
doppel sind weiss matt lackiert.
Um dem Mobel das gewisse Et-
was zu verleihen, setzte er eine
durchsichtige Glasplatte mit Ab-
standhalter auf das Sideboard
und wahlte leichte Glastablare im
Innern des Sideboards.



In diesem Jahr hat die Lehrwerkstatt
einen Werkstatt Anbau gemacht. Ich
durfte aktiv daran mitarbeiten. Ele-
mente waren wahrend dieser Zeit ein
Bestandteil meines Arbeitstages. Der
Aufbau der Elemente war mit Hilfe ei-
nes Kranes in 2 1/2 Tagen fertigge-
stellt worden. Danach konnte ich an
der Fassade und dem Dach arbeiten.
Ich durfte mich mit dem unangeneh-
men “Flumroc” auseinandersetzen,
der mich fUr kurze Zeit wegen einer
Augenentzindung am Arbeiten hin-
derte.Die Aussenfassaden sind aus
Larchenbretter gemacht worden. Die
Decke aus Dreischichtplatten aus Lar-
che, die mit der CNC gebohrt wurden.

Der neue Teil der Lehrwerkstatt be-
steht aus zwei Stockwerken mit vielen
verschiedenen Raumen: Maschinen-
raum, Bankraum, Keller und Kurs-
raum.

Der Innenbereich des Gebaude wur-
de aus Fichten-Dreischichtplatten
hergestellt.

Im Maschinenraum sind praktisch alle
Maschinen verschoben worden. Da-
mit die neue CNC in den Machinen-
raum gestellt warden konnte, mussten
wir einen Teil der Fassade wieder de-
montieren. Ein Fenster und eine Zwi-
schenwand mussten wir hinausreis-
sen. Da diese Maschine besonders
schwer ist, mussten wir den unteren
Stock mit StUtzen sichern. Um die
schwere und besonders teure Ma-
schine an den richtigen Standort zu
stellen, benutzten wir Hydraulikpum-

Verfasst von
Andrea Furger
2. Lehrjahr

pen, die besonders starke Kraf-
te erzeugen konnten. Diese CNC
Maschine beansprucht einen
Platz von rund 8m L&nge und
4m Breite.

Der Elementbau versuchten wir
mdglichst mit eigenem Personal
u.a. unseren Lehrlingen zu ma-
chen. Das anderen Arbeiten wur-
den von professionellen Hand-
werkern ausgefuhrt.

Dank diesem Anbau hat die
Lehrwerkstatt neue Arbeitsplat-
ze schaffen kdnnen. D.h. seit
letztem Juli bildet die Lehrwerk-
statt neu auch Schreinerprakti-
ker aus.

Wahrend des Umbaues gab es
jede Menge Uberraschungen
wie z.B. jemand bohrte in eine
Wasserleitung. Dann gab es viele
neue Hilfsmittel /Gerate, wie zum
Beispiel einen Autolift. Durch die-
sen Anbau haben wir Lehrlin-
ge auch einen Einblick in andere
Berufe bekommen, wie zum Bei-
spiel in die Arbeiten des Elektri-
kers oder der Zimmermanns.

Im alten Teil der Lehrwerkstatt
(Maschinenraum und Bankraum)
haben wir der ganzen Boden
weggespitzt und ein neuen spe-
ziellen Boden hineingelegt. Eine
Mischung aus Sagemehl und ei-
nem speziellen “Beton”, damit es
weniger RuUckenprobleme gibt.

Anbau LWS

Ein grosser Teil des Umbaus
ist jetzt geschafft und wir kon-
nen uns mit Freude und Elan an
die weiteren Arbeiten machen.
Im neuen Jahr fertigen wir noch
Schréanke, Abfallwagen und vie-
les mehr fur die neue Werkstatt.

Wir kédnnen aber auf ein gutes,
strenges, erfolgreiches und nicht
zuletzt auf ein wegweisendes
Jahr fur die Lehrwerkstatt zu-
ruckblicken.



Im Jahr 2012 hat sich einiges veran-
dert. Dazu gehort sicher auch der An-
bau des neuen Maschinenraums, un-
sere neue CNC-Frase oder dass neu
acht Lehrlinge pro Lehrjahr ausgebil-
det werden. Im Zusammenhang mit
dem neuen Anbau gab es auch Neue-
rungen was die Einrichtung der Lehr-
werkstatt anbelangt.

Verfasst von
Donat Jager
2. Lehrjahr

Ich habe meinen Teil dazu bei-
getragen, indem ich die neu-
en Bauschranke zur Unterbrin-
gung des Bauwerkzeugs gebaut
habe. Dieser Auftrag war in vie-
lerlei Hinsicht etwas Speziel-
les fUr mich. Es war mein erster
richtig grosser Auftrag, der Kun-
de war die eigene Werkstatt und
mein Instruktor war ein ehemali-
ger Oberstift. Wie bei jedem Auf-
trag begann alles damit dass ich
zuerst die Plane und die ersten
Anweisungen erhalten habe. Da-
nach schrieb ich einen groben
Arbeitsablauf und studierte den
Plan. Auch hier eine Besonder-
heit. Der Plan war freihand ge-
zeichnet worden und nicht wie
in der LWS Ublich auf dem Com-
puter. Nachdem ich mir einen
Uberblick verschafft hatte, ging’s
ans Zuschneiden der dunkel-
braun eingefarbten MDF-Platten.
Anschliessend brachte ich mein
ganzes zugeschnittenes Materi-
al zu den Kehlmaschinen um die
Falze fur Rickwand und flr die
Aluminiumschlagleisten zu keh-
len. Auf Anweisung meines In-

LWS Bauschranke

struktors baute ich darauf hin
einen der sechs Schranke kom-
plett zusammen, um zu schau-
en ob alles passt, damit ich alle
restlichen funf Schranke genau
gleich produzieren konnte. Es
folgten sehr intensive Schleifar-
beiten an Kanten, Flachen und
Falzen um eine optimale Oberfla-
che fUr die spétere Lackierung zu
schaffen. Ein weiteres Highlight
war die Lackierung, die ich aus-
nahmsweise selbst durchfUhren
durfte. Die gesamte Lackierung
mit Zwischenschliff verschlang

gleich eine ganze Woche Ar-
beitszeit. Anschliessend wurden
alle sechs Schranke zusammen-
gebaut, alle Turen eingehangt
und alle Prellschutzleisten ange-
schraubt. Zum Schluss nur noch
die Rader montieren und schon
waren die Schranke fertig und
bezugsbereit fir das Werkzeug
der Instruktoren.



In meinem ersten Lehrjahr habe ich
bereits sehr viel auf dem Bau gelernt.
Ilch war schon auf vielen Baustellen
z.B Albers, von Opel, Chesa Gabriel
und noch viele mehr. Auf dem Bau
musste ich sowohl sehr heisse als
auch sehr kalte Tage durchstehen.
Ich habe gelernt wie man mit Klein-
maschinen umgeht und wie man die-
se benutzt. Am Anfang kannte ich die
Werkzeuge nicht. Jedenfalls kann-
te die einzelnen Namen nicht. Jetzt
kenne ich fast jedes Handwerkzeug
und dessen Namen. Es gab Baustel-
len, die ich nicht so besonders moch-
te z.B. Chesa Gabiriel, weil ich mich
dort einfach nicht sicher gefluhlt habe.
Doch so Baustellen wie von Opel oder
Nett im Val Fex gefallen mir sehr. Dort
arbeite ich im Moment gerade.

Verfasst von
Stefan Bolliger
1. Lehrjahr

Die Baustelle

Mir wurde auch bewusst, dass
es auf dem Bau teilweise recht
geféhrlich sein kann und man
immer aufpassen muss. Ich per-
soénlich trage immer Ohrenstép-
sel auf mir. Wenn ich auf den
Bau gehe, nehme ich auch im-
mer  Arbeitshandschuhe  mit,
falls ich etwas scharfes z.B. Glas
oder spiessiges wie Holz tragen
muss. Doch manchmal habe ich
mich trotzdem verletzt, beson-

ders am Anfang als ich die Leh-
re begonnen hatte. Da wusste
ich gar nicht, was auf mich zu
kommt. Ich war ziemlich uner-
fahren. Da hab ich mir schon
Ofters den Finger eingeklemmt
oder starke Kratzer bei den

Handgelenken  eingefangen.
Zum Gluck habe ich bis jetzt
noch keinen schweren Unfall
gehabt. Am Anfang, als ich die
ersten Male auf den Bau ging,

war das fur mich extrem anstren-
gend. Ich musste z.B. 15 Brand-
schutztlren zu zweit tragen und
die Turen waren nicht gera-
de klein. Doch mit der Zeit wur-
de ich immer starker und starker
und jetzt mache ich eine solche
Arbeit mit links.



Verfasst von
Laura Collenberg
1. Lehrjahr

LUST UND FRUST IM ERSTA LEHRJOHR

Am 9. Juli 2012 hani mini Schrinerlehr in Samada ahgfanga,
d Zit bis jetzt isch wia im Nuu verganga.

DruU lihflahrigswucha hend miar acht 1. Lehrjohrstifta kha,
glernt wiama umgoht mit Lamellomaschina und Oberfrasa.

Do ih s Handwerk nonid aso im Griff kha han,
hani a vierti linflarigswucha grad am Ahfang.
D&t hani gmacht en Rahma mit Nuat und Fas,
doch hani nonid aso extrem geh Gas.
Nocham erschta kliina Rtckschlag,

hani Sorga kha der ganzi Tag.

Viili hend gseit ich gsechi unmotiviert us,

das hat mi gmacht erscht recht konfus.

An huufa Sacha hani bis dohi glernt,
zum Bispil wiama Schlitz-Zapfa macht und stemmt.

Allerlei hemmer uf Us zuakholoh,
Schwirig isch xi, zum alles uf Anhieb verstoh.

A ganz neui Situation isch es xi,
in der Schual ganz allei unter Manner z'si.

Spdter bini denn fir es paar Wucha mit am Niklaus, am Frank und am Flurin uf da Bau,
doétta hemmer Mobel montiert und gmacht Innausbau.
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Viilmol hettma selber nur kénna luaga,
Werkzlg ummatraga putza und suuga.
Doch glich hani an huufa Tipps kriagt

und dia gwUssahaft im Arbeitsbuach notiert.

Noch dera gmuetlicha Ziit,

biini wider xi im Betriib.

Min erscht Uftrag hani jetzt entli beko,

dass immer en Instruktor zu miar luagt, do druf hani mi kénna verloh.
Zehn Pallet flr d Brennholzkista hani mtessa macha,
usera Spanplatta mit gliimta Buachakanta.

D'Fuass hani gschnitta us dicka Larchabalka,

voll doh hani miessa si mit mina Gedanka.

Nocham Zuaschnida hani ghoblet am Viarsiiter,

das hat mi brocht ganz schnell witer.

Zum Schluss hani no mUassa annaschruba d'Fuass
und fertig bini xi mit dera Buatz.

Wenn es paar Oberstifta gsehnd, dasi 6ppis eifacher kdnnti macha,
z8gerends nit und sdgend miar ganz viili sinnvolli Sacha.

Das froiit mi immer voll,

sind Oberstifta nit eifach toll!

Spoter hemmer denn no an Massivholzzuaschnittkurs kha,
détta hemmer glernt mit der Hobelmaschina umgoh.

Au hemmer Holzarta und Stammufbau besprocha,
d'Holzfehler hemmer au no ahgsprocha.

(")pa mol hemmer zZzweita der Holzofa torfa flilla,

luaga hemmer miassa, dass mer d Sonda richtig plazierend und d'Kabel nit ttiand vertrilla.

D' Bretter mtand vorna immer bindig si,
s Maximum muass in da Ofa dfri.

Mit am glernta Schlifufbau hani Schatullena gschliffa
und dazua es paar Liadli pfiffa.

In da VSSM-Kirs hemmer a Brotkista und Werkbdck gmacht
und biz Uber ,MUllers-Witze* glacht.

lh han glernt wiama sBlatt an dr Tischkreissagi uswechsla tuat,
das muass ma im Griff ha, zimli guat.

Meh als sechs Mdnat sind jetzt verbi,
a spannendi Ziit isch das xi.

Ih hoffa es goht witer so,

denn wér ih eigentli ganz froh.

Witerhin willi vil lerna und neui Erfahriga macha,
und trotz da ernsta Sacha ganz an huufa Grund ha Zlacha.



Ich habe flir den Adventsmarkt in
Samedan die Weihnachtssterne
hergestellt.

Verfasst von
Madlaina Heinrich
1. Lehrjahr

Dazu standen wir verschiedene
Gréssen von Sternschablonen
zur Verflgung. Die Rugen waren
unterschiedlich gross sowie aus
Arve als auch aus Larche. Die
Holzrugen waren noch feucht
und wurden nicht getrocknet.
Auf den Rugen habe ich die Ster-
ne mit den Schablonen nachge-
zeichnet und dann auf der Band-
sdge die Sterne ausgesagt.
Keilférmige Stlcke habe ich aus-
geséagt, damit sich das S&ageblatt
wegen der Holzspannung nicht
verkdmmt. Bei den Arverugen
ging das Sagen sehr gut, weil es
weiches Holz ist. Hingegen hat-
te ich bei den Larcherugen et-
was Muhe. Weil das Holz harter
ist, verklemmte und verstopfte
sich das S&geblatt andauernd
mit Harz. Ich musste nach jedem
zweiten bis dritten Larcherugen
das Sageblatt von Harz befreien.
Die Sterne habe ich auf Paletten
(mit dinnen Leisten dazwischen)
aufeinander gestapelt damit die
Luft gut zirkulieren kann. Nach-
dem die Sterne ausgeségt wa-
ren, musste ich auf der Lang-
schleifmaschine beide Flachen
schleifen. Dazu habe ich ein
achtziger Schleifblatt benutzt.

Danach musste ich beidseitig an
den Kanten mit Schleifpapier eine
Fase von drei Millimeter machen.
Die fertigen Weihnachtssterne

Weihnachtssterne

wurden im Holzlager deponiert,
weil im Holzlager die Luftfeuch-
tigkeit hoéher ist. So kriegen die
Sterne vor dem Verkauf mog-
lich wenig Risse.nachtssternelch
habe fir den Adventsmarkt in
Samedan die Weihnachtssterne
hergestellt.

Dazu standen wir verschiedene
Grossen von  Sternschablonen
zur Verfigung. Die Rugen waren
unterschiedlich gross sowie aus
Arve als auch aus Lérche. Die
Holzrugen waren noch feucht
und wurden nicht getrocknet.
Auf den Rugen habe ich die Ster-
ne mit den Schablonen nach-
gezeichnet und dann auf der
Bandsé&ge die Sterne ausgeséagt.
Keilférmige Stlicke habe ich aus-
gesagt, damit sich das Sageblatt
wegen der Holzspannung nicht
verkdmmt. Bei den Arverugen
ging das Sagen sehr gut, weil es
weiches Holz ist. Hingegen hat-
te ich bei den Larcherugen et-
was Muhe. Weil das Holz harter
ist, verklemmte und verstopf-
te sich das Sageblatt andauernd
mit Harz. Ich musste nach jedem
zweiten bis dritten Larcherugen
das Ségeblatt von Harz befreien.
Die Sterne habe ich auf Paletten
(mit dtinnen Leisten dazwischen)
aufeinander gestapelt damit die
Luft gut zirkulieren kann. Nach-
dem die Sterne ausgesagt wa-

ren, musste ich auf der Lang-
schleifmaschine beide Flachen
schleifen. Dazu habe ich ein
achtziger Schleifblatt benutzt.
Danach musste ich beidseitig
an den Kanten mit Schleifpapier
eine Fase von drei Millimeter ma-
chen. Die fertigen Weihnachts-
sterne wurden im Holzlager de-
poniert, weil im Holzlager die
Luftfeuchtigkeit hoher ist. So
kriegen die Sterne vor dem Ver-
kauf mdglich wenig Risse.



Jedes Jahr, bevor die Weinachsferi-
en beginnen, versenden wir unseren
Kunden, Lieferanten und Eltern Weih-
nachtsgeschenke.

Verfasst von
Lorenzo Misani
1. Lehrjahr

Anfangs November kommt die-
ses Projekt jeweils in den Bank-
raum. Dieses Jahr wurden 350
Salatbestecke hergestellt.  Zu-
erst musste man die Bretter fur
die Geschenke sorgféltig aussu-
chen. Die Salatbesteck wurden
aus drei verschiedenen Holzar-
ten gefertigt. Ca 250 Stlck aus
Kirschbaum, 50 Stiick aus Ahorn
und 50 Stlck aus Nussbaum.
Diese Bretter wurden zusam-
mengeleimt und gehobelt. Dann
auf der CNC-Maschine gefrast.
Dann geschliffen und auf die rich-
tige L&nge geschnitten. Jedes
Salatbesteck besteht aus 4 Holz-
teilen: einem Deckel, zwei Stlcke
fr das Mischen des Salates und
einem Stabilisator, der diese vier
Sticke zusammenhalt. An der
Unterseite des Fusses haben wir
ein kleines Magnet rein geleimt.
Das ganze wird dann auf eine
kleine Platte (50mm x 50mm) aus
Stahl gelegt. So kann das Sa-
latbesteck gut stehen. Die Kan-
ten mussen gefast werden. Dies
kann mit der Oberfrdse gemacht
werden... aber zuerst muss man
eine Holzplatte auf der Maschine
anschrauben, damit der Fraser
nicht ganz nach aussen kommt.

Der letzte Arbeitsgang war das
Olen. Das haben zwei Lehrlinge
vom ersten Lehrjahr, mein Ober-
stift und ich gmacht. Dazu ha-

Weihnachstgeschenk - Salatbesteck

ben wir circa vier Liter Distedl
gebraucht. Mein Kollege hat ein
Gestell gebaut, um die Bestek-
ke zum Trocknen drauf stellen zu
kénnen. Am né&chsten Morgen
waren die erste 150 Stlcke fertig
getrocknet. Diese wurden dann
in schwarzes Seidenpapier ein-
gewickelt und ins Schulzimmer
gelegt. Dann haben wir die rest-
lichen 200 Stiicke ebenso gedlt
und eingepackt. Davide hat das
Polystyrol fur die Verpackung mit
der Tischkreiss&ge geschnitten.

Am Ende haben wir die Salat-
bestecke zusammen mit einer
Flasche Ol, einer Flasche Essig,
einer Teamfoto, einer Gebrauch-
seinweisung und einem Kunden-
brief in die Kartonschachteln ge-
legt und zugeklebt. Dann noch
eine Adresse drauf und sofort
auf die Post gebracht, so dass
all unsere Kunden und Eltern ihre
Weihnachtsgeschenke zur rech-
ten Zeit bekommen werden.

Diese Geschenke sind sehr
schén  herausgekommen und
haben mir sehr gut gefallen.



Ausserhalb des Dorfkerns von Zuoz,
ein bisschen weiter den Hang hin-
auf, steht ein graues Haus. Es ist re-
lativ gross und die Architektur ist sehr
modern. Die Auffahrt gestaltete sich
leicht anspruchsvoll, denn die Stras-
se ist steil und eisbedeckt. Unmittel-
bar bevor wir das Haus erreichten,
kam uns ein anderes Auto entgegen.
Wir mussten anhalten und rechts raus
fahren, damit das Kreuzen maoglich
war. Das Anfahren ware uns gelun-
gen, wenn die Schneeketten auf dem
Eis gehaftet hatten....

Verfasst von
David Niedermann
1. Lehrjahr

Mit Schwung von weiter un-
ten haben wir die Hauseinfahrt
doch noch erreicht. Unsere An-
kunft meldeten wir durch die
Freisprechanlage und das Tor
wurde gedffnet. Von einem sehr
netten alteren Herrn wurden wir
empfangen. Er reichte uns seine
Hand und stellte sich vor. Dann
bat er uns ihm zu folgen und be-
trat einen Raum. Als ich realisiert
habe, in was fir einem Raum ich
mich befinde, bekam ich pflu-
terweiche Knie. Tropisch war-
me und feuchte Luft stieg mir
entgegen. Ich vernahm seltsa-
me Gerausche, die mich an Zir-
pen errinnerten. Wo ich auch nur
hinstarrte, krabbelte und kriech-
te es. Hinter dem Raum der ca.
5x5 m gross ist, spielte sich mehr
oder weniger dasselbe ab. Dut-
zende Terrarien mit Schlangen,
bunten Fischen oder drachen-
artige Echsen flllen die beiden
Raume.

Als der Schreck etwas verflo-
gen war, stand der Mann vor
zwei Terrarien, deren SchiebetU-
ren sperangelweit offen standen.
Ein Zettel mit dem Namen der
Schlangen und der Aufschrift:
»oehr sehr giftig und schnelll
drauf, vermochte auch nicht ge-
rade mein angsterfiilites Gefiihl
aufzuldsen. Der Mann versicher-
te uns, dass die Kéfige leer seien,
indem er den Deckel zweier da-
nebenstehenden Kessel 6ffnete
und daraus je ein lautes Fauchen

Zoo Zuoz

und Zischen ertdnte. Er zeig-
te uns, wo wir das mitgebrach-
te TUrchen einbauen sollten. Ich
war froh, wurde ich endlich ge-
schickt, Werkzeug heranzu-
schaffen. So konnte ich endlich
wieder raus aus diesem Zoo.
Als ich den Raum wieder betrat,
hatte ich einerseits sofort wie-
der dieses Geflhl. Andererseits
war ich auch fasziniert. Deshalb
konnte ich mich Uberwinden
ganz vorsichtig und genau in die-
se Terrarien hineinzusehen.



Dies ist mein erstes Jahr in der Enga-
diner Lehrwerstatt fir Schreiner in
Samedan, und ich muss sagen, dass
meine Erwartungen fur diesen Be-
trieb mehr als erflllt worden sind. So-
wohl betreffend Arbeitsklima als auch
bezlglich den Arbeiten, die wir her-
stellen konnten. In diesen Jahresbe-
richt werde ich mich auf eine ganz be-
stimmte Arbeit konzentrieren.

Anfangs Winter, wo es am meisten Ar-
beit gab, hatte ich und mein zustan-
diger Instruktor den Auftrag einen
Schrank in einem Estrich zu montie-
ren. Die Montage selbst war kein Pro-
blem. Das Problem war jedoch, dass
wir einen Balken entfernen mussten,
der durch den Boden ging. Was sich
dabei herausstelte, war, ein Loch von
etwa 15cm x 7cm. Als wir den Schrank
fertig montiert hatten, waren Teile des
Loches immer noch sichtbar und logi-
scherweise ist dies nicht akkzeptabel
und die Arbeit war somit nicht fertig.
Also haben wir den Schrank wieder
demontiert und uns mit diesem Loch
beschéftigt resp. wie wir am Besten
einen schodnen passenden Flick her-
stellen kdnnen.

Verfasst von
Thierry Niggeler
1. Lehrjahr

Wir mussten bei der Herstellung
dieses Flick einiges beachten.
Erstens mussten wir das pas-
sende Holz finden. Danach mus-
sten wir noch rausfinden ob es
geolt war und wenn ja, wie?, mit
welchem OI? Dann das zweite
Problem waren die Jahrringe, die
oben, sehr nahe aneinander wa-
ren. Tiefer unten allerdings sich
mehr und mehr distanziert ha-
ben. Das Wichtigste bei einem
Flick ist, dass er nicht hervor-
sticht (farblich oder mit zwei ver-
schiedenen  Jahresringmuster).
Es dauerte aber nicht lange und
wir hatten ein fast perfekt pas-
sendes Stlck gefunden. Ich hat-
te nie gedacht, dass es ein so
schones Bild geben wird.

Es war nicht nur dieser wunder-
bare Flick, der den Tag so beson-
ders machte, sondern der gan-
ze Arbeitstag an sich. Es ist alles
so reibungslos vorbeigegangen,
dass man die Arbeitstunden gar
nicht mal bemerkt hatte.

Auch flicken muss gelernt sein




Zum Anbau der Lehrwerkstatt gehort
auch der neue VSSM Kursraum, der
direkt hinter unserem Fertiglager liegt.

Verfasst von
Davide Sala
1. Lehrjahr

Gleich nach dem dreiwdchigen
internen  EinfUhrungskurs habe
ich fur etwa 3 Wochen an der Er-
weiterung des Kursraumes ge-
arbeitet. Es ist der erste Auftrag,
den ich in meiner Schreinerleh-
re gemacht habe. Am Anfang
habe ich den Boden mit 80mm
Flumroc Isolation abgedeckt. Je-
des Stlick musste ich zwischen
die Latten, die schon vorher ge-
legt waren, einpassen. Danach
habe ich die Bodenplatten gelegt
und den Boden ist mit OSB Plat-
ten abgedeckt. Ich habe diese
Platten zusammen gestellt und
mit Schrauben an die Latten ge-
schraubt.

Das Problem war, dass nicht
alle Fugen schon geschlossen
waren. Nach Fertigstellung des
Bodens haben wir diesen ge-
olt. Der néchste Auftrag war
Einbau des Werkstattblros ge-
wesen. Hier haben wir zuerst ei-
nen Rahmen mit Baulatten auf-
gestellt, dann isoliert und am
Schluss mit  3-Schicht-Platten
bedeckt. Danach die zwei Glaser
und die Ture montiert. Der dritte
Auftrag war die Bedeckung der
Betonwand gewesen.

Wie beim Boden haben wir die
Latten an den Beton geschraubt,
dann isoliert mit Flumroc und am

Schluss alles mit 3-Schichtplat-
ten bedeckt. Weil die Betonwand
nicht schon gerade war, gab es
einige Probleme. Mit Holzkldz-
li und Furnier haben wir dies je-
doch gut hingekriegt. Der neue
Kurs Raum liegt etwas tiefer als
der Alte. Deswegen haben wir
eine Treppe und Rampe gebaut.
Gleich gefertigt wie der Boden,
allerdings nicht isoliert. Weiter
haben wir noch die Eingangsttre
montiert und den alten Kursraum
demontiert.

Im Kursraum habe ich sehr viel
alleine gearbeitet. Es hat mir je-

Kursraum

-~

T

doch sehr gut gefallen. Es ist ein
Raum geworden, der hoffentlich
fUr die nachsten Jahre so ge-
braucht wird.

Hier habe ich meine ersten Er-
fahrungen als Schreiner gesam-
melt und viele Tipps erhalten. Es
war fUr mich wie ein ,Jump” in
die wirkliche Arbeitswelt!



Irgendwann im Herbst hatte ich mei-
nen ersten Kurs als Schreiner. Wir
mussten eine Brotkiste herstellen. Un-
sere Kursleiter waren Peider Muller
und Duri Caviezel. Unsere Aufgabe
war es, die Brotkiste ohne maschinel-
le Hilfe moglichst genau herzustellen.
Anfangs Ubten wir noch verschiede-
ne Verbindungen wie Schlitz-Zapfen,
Zapfen-Beizapfen und Schlitz-Zapfen
auf Gehrung.

Verfasst von
Severin Scharer
1. Lehrjahr

Danach ging es an die Brotkiste.
Unser erster Schritt war die bei-
den Rahmen zu reissen, schilit-
zen, bohren und stemmen. Die
Verbindungen bereiteten mir am
meisten  Schwierigkeiten. Be-
sonders die Schlitz-Zapfen auf
Gehrung. Ich wusste noch nicht,
dass das Problem mit den offe-
nen Fugen beim Verleimen ge-
|6st werden konnte.

Das Lesen der Plane bereite-
te mir hingegen praktisch keine
Schwierigkeiten. Ein Arbeitstag
dauerte von halb acht bis zwolf
und von Viertel nach eins bis um
funf Uhr. Das waren sehr ange-
nehme Arbeitszeiten. Die ande-
ren Kursteiinehmer waren mir
bekannt, einer war sogar ein ehe-
maliger Klassenkollege. Es war
interessant zu sehen, wie ver-
schieden wir arbeiteten. Der Mo-
delllehrgang stand allen zur Ver-
flgung, aber nicht fur alle war er
hilfreich. Mir personlich hat er viel
geholfen, besonders beim Reis-
sen. Am ersten Kurstag erfuhren
wir, dass wir zwei Wochen nach
Kursende eine Art Arbeitsbuch-
eintrag Uber den Kurs schrei-
ben mussen. Ich entschied mich
fUr das Reissen, da es ein wich-
tiger Bestandteil aller acht Kurse
ist. Am letzten Tag des Kurses,
nachdem jeder seine Brotkiste
fertig hatte, mussten wir noch
eine Schlussprifung schreiben.
Trotzdem war meine Einstellung
positiv. Mit viel Motivation, die
grosstenteils von Peider kam, ist
die Brotkiste wirklich gut gelun-
gen.

Mein erster Kurs

Am Schluss des Kurses war mir
klar: Mit guter Motivation ist alles
ZuU erreichen.

Peider hatte uns wirklich im Griff.
Er hat ein grosses Fachwissen
und brachte es uns mit viel Witz
riber. Mir ist einiges vom Kurs
geblieben und es war eine sehr
gute Erfahrung.



Alles begann damit, dass Hansjorg
Ruch, Stefan Lauener und ich ge-
meinsam zu einer Besprechung nach
Chur fuhren.

Auf der Fahrt in der Rathischen Bahn
kamen wir ins Gesprach Uber Béan-
ke, die in x-beliebiger Form im Enga-
din herumstehen. Halbe Stamme,
geschnitzte, die bekannten Verkehrs-
verein-Banke usw. viele davon be-
quem, aber nicht wirklich schon....
Diese Fahrt ware vergessen gegan-
gen, wenn nicht der Verband Schwei-
zerischer Schreinermeister Ende 2011
einen Wettbewerb zu seinem 125 Jahr
Jubilaum ausgeschrieben héatte. Beim
~Wood Award“ sollten sich Designer,
Architekten und Schreiner zusammen
tun und ein Mdbel entwerfen. Hans
Jorg Ruch trat im Herbst 2011 auf
mich zu und fragte, ob wir diese Bank
nicht zusammen entwickeln kénnten.
Die Idee war geboren.

FUr uns war sehr schnell klar, dass
der schlichte Entwurf ebenso schlicht
in die Praxis umgesetzt werden sollte.
Holz aus dem Engadin, einfache Ver-
bindungen, keine Schrauben. Die Lar-
che war von Anfang an gesetzt, da sie
zeitlos und schlicht ist und auch mit
Wasser keine Probleme hat. Bei den
Verbindungen von Sitzflache und Sei-
tenlehnen griffen wird auf den ,Grat”
zurlck, eine alte und sehr stabile Ver-
bindung. Auch die Ricklehne haben
wir mit einer einfachen aber alten Ver-
bindung geldst, die ,Uberplattung®.
»Eine Bank® war geboren... gemacht
aus vier Mondholz Larchenbrettern,

Verfasst von
Remo Plintener
Geschaftsfiihrer

verbunden mit ,Grat“ und ,Uber-
plattung®. Einfach, doch wir wa-
ren von unserer Bank Uberzeugt.
Unsere Projekt-ldee schickten
wir ein und warteten gespannt
auf die erste Jurierung.

220 Projektideen wurden an-
onym eingereicht, Projekte aus
der ganzen Schweiz, aber auch
aus dem Ausland. Gespannt
warteten wir auf den Bericht,
denn nur die besten 25 konnten
ihr Projekt auch tatsachlich her-
stellen und einreichen. Unsere
Freude war riesig, als uns mitge-
teilt wurde, dass wir unter den 23
besten Projekten dabei waren.
Wir machten uns an die Umset-
zung unseres Projektes. Wir be-
schafften Mondholz bei der Sa-
gerei in S-chanf und probierten

aus, ob die geplanten Verbindun-
gen bei einer Bank von 2.5 Me-
ter Ladnge auch Stand halten. Es
funktioniert alles wie geplant. An-
fang Juli stand ,die Bank® bei
uns in der Lehrwerkstatt bereit,
wir pruften sie noch auf Herz und
Nieren. Anfangs Juli lieferten wir
unsere Arbeit zur zweiten Jurie-
rung in die Fachhochschule nach
Biel. Von nun an konnten wir nur
noch warten.

Denn erst im November war die
Preisverleihnung im Hauptbahnhof
in ZUrich. Gewinnen oder nicht,
das war nicht die Frage. die wir
uns stellten.... Wir wirden al-
les nehmen, was wir bekommen
wlrden, denn das Mitmachen an
diesem Projekt war schon eine
schéne Erfahrung.

Der erste grosse Auftritt hatte
unsere Bank am Designers Sa-
turday in Langenthal: Tausende
Leute bestaunten unter anderem
auch unser Mdbel. Erstmals sa-
hen wir unsere Mitbewerber in
Realitat und stellten fest, dass ei-
nige wirklich super Projekte ein-
gereicht hatten.

Die Preisverleihung ruckte na-
her. Wir fuhren nach Zurich. Ge-
spannt sassen wir da, wir, die
Nominierten, die letzten der 220.
Die ersten sechs wurden aufge-
rufen, wir waren leider nicht da-
bei. Die Enttduschung hielt sich

Wood Award

in Grenzen, hatten wir es doch
sehr weit geschafft. Eins ist aber
sicher, bei einem néchsten Wett-
bewerb werden wir wieder dabei
sein. Vielen Dank an Hans-Jorg
Ruch und Thorsten Arzet fUr die
gute Zusammenarbeit.

Ubrigens, die Bank kann jeder-
zeit in der Lehrwerkstatt besich-

tigt und gekauft werden.



Wenn einer eine Reise tut, dann hat er
was zu erzahlen. Dieses Jahr erzéhle
ich Ihnen von unserer Reise nach Bar-
celona. Die Lehrwerkstatt macht jedes
Jahr einen Betriebsausflug. Wir waren
schon im Sudtirol, im Kanton Aargau,
im Berner Mittelland und auch im Tes-
sin. Doch warum Barcelona...? Wa-
rum nicht, sagte ich mir und die Lehr-
linge und Mitarbeiter waren sofort
Feuer und Flamme fur diese Idee.
Betriebsausflige haben bei uns immer
ein &hnliches Raster: einen Tag Wei-
terbildung (andere Betriebe besich-
tigen), einen Tag Kultur, Sport oder
Fun. Da Barcelona nicht gerade um
die Ecke liegt, entschlossen wir uns,
die Reise zu verlangern. Wir planten
am Donnerstagmorgen sehr frih los-
zureisen und am Sonntag wieder zu-
rick zu sein.

Mit der Organisation einer solchen
Reise hatten wir Erfahrung, dach-
ten wir, und Barcelona war ja nur ein
bisschen weiter, dachten wir... Dass
Denken und Handeln manchmal nicht
dasselbe ist, mussten wir bereits beim
Flug feststellen. 30 Personen in einen
Flieger zu bringen ist etwas anderes,
als wenn man alleine reist. Doch die
Probleme waren l6sbar. Das nach-
ste Problem war so einfach, dass wir
fast nicht glauben konnten, daran zu
scheitern. Wir suchten Schreinereien
rund um Barcelona, die wir besuchen
wollten. In der Schweiz und den umlie-
genden Landern meist kein Problem,
in Spanien aber.... fast unmaoglich,
Desinteresse, Angst vor Spionage,

oder einfach zu f..... Jedenfalls
hatten wir drei Tage vor der Ab-
reise noch keine bestétigten Ter-
mine. Wir schauten mit der Bot-
schaft, der Touristinformation,
mit dem spanischen Schreiner-
verband. Alles ging so unendlich
langsam. In letzter Minute sagten
uns dann doch noch zwei Schrei-
nereien zu. Es konnte losgehen.
So kurz vor der Reise stellte ich
mir schon ein paar bange Fragen:
mit 30 Personen in einer grossen
Stadt? Lehrlinge zwischen 16-
20 Jahren unter Kontrolle halten?
Wirde organisatorisch alles klap-
pen?

Die Reise fing jedenfalls sehr
vielversprechend an. Wir kalku-
lierten fUr die Fahrt ca. 3.5 Std.
bis nach Zurich. Gebraucht ha-
ben wir aber 4.5 Std. und kamen
50 Min. vor dem Start in ZUrich
an. Der Aufruf zum Boarden war
schon da, wir hatten noch nicht
mal eingecheckt. Jetzt musste es
schnell gehen. Beim Einchecken
stellten zwei Personen fest, dass
sie fUr den Ruckflug nicht ge-
bucht waren. Jedenfalls mussten
wir sofort weiter zum Gate, das
Problem musste warten.

Ich eilte voraus und als ich am
Gate ankam, sagte uns das Bo-
denpersonal, dass sie in ein
paar Minuten den Flug schlies-
sen mussten. Wir waren 6 oder

Barcelona, eine Reise...

7 Personen unserer Gruppe.
Langsam tropfelten alle ein, eini-
ge hatten halt noch aufs WC ge-

Jedensfalls schafften wir es alle
auf den Flieger. Meine erste Zwi-
schenbilanz  war schon sehr
durchzogen, dies konnte ja heiter



werden! In Barcelona angekommen,
ging es im gleichen Trab weiter: eini-
ge Koffer fehlten, andere hatten einen
falschen Koffer und von zwei Gepéack-
stlicken fehlte jede Spur. Nach 1.5
Std am Flughafen verliessen wir die-
sen mit zwei Koffern zu wenig.

Den Bus zum Hotel fanden wir dann
ohne Probleme. Unser Buschauffeur
hatte mit unserem Hotel nicht gleich
viel Gllck. Erst nach langem Suchen
fanden wir es. Vom Youth Hostel wa-
ren wir dann angenehm Uberrascht,
einige Lehrlinge auch von den weibli-
chen Hotelgasten.

Wir starteten unsere erste Tour. Uber-
raschungsuvisite! Ich hatte per Google
je drei Schreinereien im Badalona, wo
unser Hotel war, herausgesucht. Wir
bildeten zwei Gruppen und machten
uns aufs Geratewohl wohl auf Stipp-
visite.

Leider fanden wir die meisten Schrei-
nereien nicht und die, die wir fanden,
wollten uns nicht herein lassen. Unse-
re Erfahrung aus der Vorbereitungszeit
wurde bestatigt. Nach dem Abendes-

sen machten wir einen U-Bahn-
kurs. Im Stadtzentrum gab es
freien Ausgang bis 00.00 Uhr.
Genau zu dieser Zeit fuhren wir
mit der U-Bahn wieder zum Hotel
zurtick. Von nun an lief alles wie
am Schntrchen. Am Freitag be-
sichtigten wir zwei Schreinereien.
Die erste hatte sich auf Villen in
Andorra spezialisiert. Wir waren
erstaunt von den modernen Pro-
duktionsmethoden und dem Ma-
schinenpark. So etwas hatten wir
nicht erwartet. Noch grosser war
unser Erstaunen, als wir die zwei-
te Schreinerei besuchten. Die-
ser Betrieb stellt Schreinerarbei-
ten fur Palaste im Orient und in
den ehemaligen Sowjetrepubli-
ken Kasachstan, Kirgistan usw.
her. Tore, TUren und Verkleidung
wie aus 1000 und einer Nacht,
Edelfurnier, Schiltpatt und Blatt-
gold. Wir waren gelinde gesagt
sehr Uberrascht. Die beiden Be-
suche waren eine eindrtckliche
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Erfahrung. Eindrtcklich war aber
auch das Verhalten unserer Lehr-
linge, keiner hat Uber die Strange
geschlagen, jeder hat sich diszi-
pliniert verhalten und restlos alle
haben die Reise genossen.
Samstag stand dann ganz im
Zeichen der Kultur. Stadtrund-
fahrt, Olypmpiagelande, Sagrada
Familia, Gaudipark usw. waren
unsere Stationen. Am Sams-
tagabend gab’s dann freien Aus-
gang. Einige Lehrlinge zeigten
uns dann im Spielcasino, wer hier
die alten Hasen waren. 17-jahrige
Lehrlinge wurden reingelassen
und wir Alten mussten draussen
bleiben, weil wir nur Passkopien
dabei hatten. Wie sagt man doch
so schdn, Jugend macht erfinde-
risch.

Auch dieser letzte Abend ging
ohne nennenswerte Meldun-
gen vorbei. Als ich am Sonntag-
morgen um 07.00Uhr zum Frih-
stick kam, kamen die letzten
gerade nach Hause, und dies
friedlich und beschwingt. Am
Sonntag stand dann noch das
Stadion des FC Barcelona auf
dem Programm, danach fuhren
wir zum Flughafen. Ohne Proble-
me checkten wir ein und lande-
ten ein paar Stunden spater wie-
der in ZUrich. Dort wartete bereits
der Bus auf uns und brachte uns
mude aber gut gelaunt wieder
nach Samedan.

Dass Barcelona eine Reise wert
ist, wusste ich bereits vor der Rei-
se, dass ich aber sofort wieder
mit der LWS dorthin wiirde reisen
wollen, hatte ich nur gehofft. Ein
Dank an alle, die zum guten Ge-
lingen beigetragen haben.
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Schlusswort und Ausblick

Wie sieht die Zukunft aus?

Im 2013 werden wir weiter bauen... aber nicht mit Beton und Ziegelsteinen son-
dern werden an unseren Strukturen feilen. Wir haben uns in den letzten Jahren
verandert und merken nun, dass auch unsere Organisation den Veranderungen
angepasst werden muss.

Wir schauen einem herausfordernden und spannenden Jahr entgegen. Der

wichtigste Teil ist und bleibt die Freude an der Arbeit, am Lehren, am arbeiten
mit jungen und junggebliebenen Menschen.

Remo Puntener, GeschéaftsfUhrer



Jahresprogramm 2013

18. Januar Out of the Blue's

19. April Eltern-Besuchstag, Vernissage

11. bis 13. April Betriebsausflug

15. bis 20. April Ausstellung Lehrlingsarbeiten in der LWS
13. Juni Infoabend Lehrlinge 2012

14. Juni BDN Preisverleihung

27. Juni Diplomfeier Berufsschule

8. Juli Lehranfang 2013

6. Dezember Nikolaus-Markt

19. Dezember Weihnachtsessen

23. Dez. bis 6. Jan. Weihnachtsferien



